
Regolazioni nel CNC per la comunicazione RS232C. 
 
Di seguito sono riportate le impostazioni dei parametri più comuni nel CNC della 
serie "i" (0i, 16i, 18i, 21i, 30i, 31i, 32i ...) per la comunicazione RS232C. 
Per la procedura di visualizzazione o modifica dei parametri del CNC, o altre 
operazioni, consultare il manuale del CNC o con il costruttore della macchina. 
 
 
IMPOSTAZIONE PARAMETRI RACCOMANDATA: 

 
 
Selezione standard: 
ISO = 1 
 
Questa regolazione deve corrispondere a quella successiva nel PC: 
 
- bit di dati: 7 bit 
- parità: pari 
 

 
 
0 : Channel 1 (serial port 1 RS-232-C) 
1 : Channel 1 (serial port 1 RS-232-C) 
2 : Channel 2 (serial port 2 RS-232-C) 
 
Selezione standard: 0 (E / S = 0 la schermata di impostazione) 
 
 

 
 
Selezione standard: 
NFD = 1 
ASI = 0 
SB2 = 1 (2 bit di stop  dovrebbe  corris ponde re  a ll'im pos taz ione  ne l 
CNC).

 
 
Selezione standard: 0 



 
 
9:  2400 Bauds 
10 4800 Bauds 
11:  9600 Bauds 
12:  19200 Bauds 
 
Selezione standard: 11 
 
Deve corrispondere con la regolazione sul PC: (Velocità = 9600) 
 
Esempio di regolazione nel PC: 
 

 


