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Open Communication for FANUC CNC

Lo scopo di questa applicazione é di essere in grado di inviare e ricevere programmi pezzo e
altri dati con tutti i modelli di CNC "FANUC" tramite connessione RS-232C o ETHERNET.
Questo manuale descrive fondamentalmente le operazioni da eseguire in questa applicazione
per ottenere le comunicazioni citate.

Guarda anche i manuali aggiuntivi per i dettagli di connessione e impostazione sia in CNC che
PC.



0. - INTRODUZIONE -

Questa applicazione consente di inviare e ricevere programmi pezzo e altri dati CNC (paramettri, correzione utensile ecc.)
Con tutti i CNC "FANUC".
Con altri produttori di CNC il funzionamento non e garantito.

E possibile utilizzare i seguenti tipi di comunicazione:
1) RS-232C: e solitamente disponibile in tutti i CNC (vecchi e nuow).
2) ETHERNET: & piu potente ma € disponibile solo nei nuovi CNC.

3) FTP: utilizza lo stesso cavo ETHERNET ed € utile per gestire i file (carico, download, elenco file ecc.) Sia nella
memoria CNC che nel DATA SERVER (disco HARD incorporato o scheda di memoria con connessione Ethernet).

Ti consente 2 modalita di lavoro:

- Modalita client:

In questa modalita i file (programmi CNC) nel CNC e nel DATA SERVER vengono gestitidal PC.

Con questa applicazione & possibile caricare, scaricare, cancellare, rinominare ecc. | programmi nel CNC e DATA
SERVER dal PC.

- Modalita sener:

In questa modalita & possibile gestire i file nel PC dal CNC.

Ad esempio dal CNC ¢ possibile richiedere un part program nel PC per inviarlo nel CNC o nel DATA SERVER.
E anche possibile elencare nel CNC la lista dei file (programmi pezzo) nel PC.

Dal menu principale € possibile selezionare le seguenti funzioni di base:

1) "File™:

Da questo menu puoi:

a) Modificare i programmi o qualsiasi altro file di testo in modo molto semplice e poi inviarlo nel CNC o nel DATA
SERVER.

b) Visualizzare i programminel CNC (solo con connessione ETHERNET).

c) Visualizza i file nel DATA SERVER (solo con connessione ETHERNET).

2) "Configura:

Da questo menu € possibile effettuare le impostazioni necessarie per ottenere la connessione con il CNC o il DATA
SERVER integrato.

E possibile selezionare la connessione RS232C 0o ETHERNET.

E possibile selezionare e salvare diverse configurazioni per macchine diverse (CNC).

3) "Invia a CNC™:
Da questo menu e possibile inviare programmi o altri dati nel PC nella memoria del CNC.
E possibile inviare i dati direttamente da un file o dall'editor di testo in questo menu sullo schermo.

Permette anche di far funzionare il CNC in modalita DNC, owero il CNC sta eseguendo il comando mentre riceve |l
programma dal CNC. In questo modo € possibile eseguire programmi pezzo di qualsiasi lunghezza, anche quelli troppo
grandi per memorizzarli nellamemoria del CNC.

Funziona con entrambe le connessioni RS-232C ed ETHERNET.

Prima di provare questa operazione € necessario selezionare la comunicazione della macchina dal menu
"Configurazione".

4) "Ricevi da CNC":
Da questo menu € possibile ricevere programmi o altri dati CNC dalla memoria del CNC e memorizzarli in un file PC.
Funziona con entrambe le connessioni RS-232C ed ETHERNET.

Prima di provare questa operazione € necessario selezionare la comunicazione della macchina dal menu
"Configurazione”.



5) "Sernver CNC":

Attivando questa modalita, I'operatore puo "richiedere” (inviare comandi) dal CNC al PC.

Dal CNC & possibile, ad esempio, richiedere I'elenco dei file nel PC e visualizzarli nel CNC.

E anche possibile dal CNC richiedere un programma pezzo memorizzato nel PC e farlo inviare al CNC.

Funziona con entrambe le connessioni RS-232C ed ETHERNET ma la procedura di lavoro € piuttosto diversa. Si prega di
fare riferimento al manuale di istruzioni per i dettagli.

Prima di provare questa operazione & necessario selezionare la comunicazione della macchina dal menu
"Configurazione”

6) "DATA SERVER":
In questo menu ¢ possibile visualizzare I'elenco dei file memorizzati nel disco rigido o nella memory card del DATA
SERVER integrato nel CNC utilizzando i comandi FTP.

E possibile caricare e scaricare i file (programmi) in / dal DATA SERVER e anche per rinominare, cancellare ecc. lfile e le
directory nella memoria DATA SERVER.

Funziona solo con ETHERNET Communication ed & necessario collegare il cavo direttamente nel DATA SERVER.

Prima di provare questa operazione & necessario selezionare la comunicazione della macchina dal menu
"Configurazione".

7) "Informazioni":

In questa schermata & possibile ottenere informazioni sulla versione e il numero di serie di questa applicazione.
E possibile introdurre il numero di licenza per ottenere la versione completa senza limitazioni.



1. - COMUNICAZIONE ""RS232C" -
1.1 Configurare la comunicazione ""RS232C""

Prima di stabilire una comunicazione e necessario configurare il parametro di comunicazione.
A tale scopo, selezionare "Configura™ dal menu principale di questa applicazione.

Selezionare il pulsante di opzione "RS232C", il numero e il nome della macchina (chiunque) e il parametro di
comunicazione, OVVero:

Numero di porta nel PC, velocita (baud), bit di dati, bit di stop, tipo di parita, protocollo e tempo (secondi)
senza ricezione per considerare la fine della ricezione dei dati.

La velocita (baud) deve essere regolata in base a quella regolata nel CNC.

Nel CNC é necessario selezionare il canale (I / O CHANNEL) =0,1 per la comunicazione RS232C.
Guarda il documento allegato "RS232C_setting_in_the CNC™ o il manuale del proprietario del CNC per
maggiori dettagli.

Un esempio di configurazione potrebbe essere il seguente:

_' Configure the comunicacion parameters ﬂ

— Machine selection data

Machine Mumber f1 =] Mame  [MACHINE 1

— Comunication type
¥ R5232C " ETHERMNET

— R5232C Configuration

Standard Values |

Por [EE [
Speed {3800 =l
Diata bits 7 =l
Stop bits |2 |
Parity [e [Even) =l
Protocal [ Software =l
Time to finish [4 =]

[receive]

SAVE configuration EKIT-[WIttEDUt
dEXIT B
i configuration)




Una volta verificato che la configurazione sia corretta e coincida con la configurazione nel CNC, fare clic su
"Salva impostazioni ed esci".

1.2 Ricevi dati dal CNC al PC tramite RS232C (modalita normale)

Assicurarsi che l'ultima comunicazione configurata o selezionata sia RS232C e corrisponda alla macchina
(CNC) da cui riceviamo o trasferiamo i dati al PC.

Per ricevere programmi o dati dal CNC al PC tramite RS232C, prima l'applicazione PC deve essere pronta per
ricevere i dati.

A tale scopo, dal menu principale di questa applicazione selezionare "Receive data_from_ CNC"

Se l'ultima comunicazione configurata o selezionata € RS232C, viene visualizzata la seguente schermata:

® [ RS-232C] Receive Data from Serial Pork - 10| x|

Files %ﬁl Configuration

Feceived Data — Receive Data Control

End Receive [ata

FReceived Bytes =

— File Cantral

Select the File where
to receive

Select Directaory

Receive from CHC inta the selected File
[Falder]

Received data will be stared in this File :

Fai clic su "Seleziona file dove ricevere" e scrivi il nome del file in cui desideri archiviare il programma inviato
dal CNC.

Dopo aver selezionato il nome del file, fare clic su"Ricevi da CNC nel file selezionato” e l'applicazione sara
mantenuta in attesa di ricevere dati dal CNC.

Quindi operare nel CNC e inviare il programma pezzo desiderato.



A tale scopo, normalmente selezionare la modalita EDIT nel CNC, selezionare il numero del programma e
premere il tasto OUTPUT o PUNCH dalla tastiera (MDI) del CNC.
Consultare il manuale del proprietario del CNC.

Se é stato utilizzato correttamente, il programma verra visualizzato come nel seguente esempio:

Recibir Datos por puerto Serie R5232C -0l x|

Eicheraos

Dratos Recibidos: — Control Recibir Datoz

G041 -] _ : "
M40 300G 45 configurar Fin de Becibir [atos
270G 01200 2002 200F 1 000
M220=210

MZ3dy220 Fir recibir, datos recibidos =316
M235G 043

M240E230

M299G 041

[G25599001E 93002 C3R 3000)
G255110ET140C2R 300

300

G2585110E140CER500

t99 S alir |

— Contral de Ficheros

Seleccionar
Dhrectana [carpetal

Seleccionar Fichero

4 Fecibir desde CHC al fichero selecionado
donde recibir

Loz datos se recibiran en este Fichero ID:"-.TEMF‘HPFEEIEFE.&-.M.&-.S'\PFELIEB.&.TKT
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NOTA: per modificare o modificare questo programma e inviarlo al CNC, e necessario uscire da questo menu e
tornare al menu principale.



1.3 Invia programmi dal CNC al PC tramite RS232C:

Assicurarsi che l'ultima comunicazione configurata o selezionata sia RS232C e corrisponda alla macchina
(CNC) da cui siintende inviare o trasferire i dati.

Per inviare programmi o dati dal PC al CNC, é necessario preparare prima il CNC per ricevere i dati.

Nel CNC, normalmente & necessario selezionare la modalita EDIT e premere INPUT o READ e quindi "EXEC"
nel menu del partprogram del CNC.

Un'indicazione "LSK" lampeggiante verra visualizzata nel CNC per indicare che il CNC e pronto per ricevere i
dati.

Guarda il manuale del CNC per i dettagli.

Una volta che il CNC é pronto per ricevere, dal menu principale di questa applicazione selezionare

"Send_to_CNC"

Se l'ultima comunicazione configurata o selezionata e RS232C, viene visualizzata la seguente schermata:



® [ R5-232C] Send data via Serial Port - 10| x|

Files s Configuration

— Texst Contral

Send text on the
FCIEEn

Characters to be zearched

Search

Send text starting
from curear

Save text in a file

— Send control

Stop zending

Continue zending

— File cantral
Canesl wzreling File zelection Send From File
Edit File
Sent Bytes = Selected File to be Send or Edit;
A

Fare clic su "Selezione file" per selezionare il file che contiene il programma da inviare al CNC. Dopo aver
selezionato il file, premere "Invia da file".

Se il file é stato inviato correttamente, i dati inviati verranno visualizzati sullo schermo. Per esempio



Enviar Datos por Puerto Serie R5232C - 10| x|

Ficheros

097 AR 713169 ;I — Contral de T exto
med? BRA 13677
wed2 ThE 213,858 ;
%222.956 714,244 Eriar TEsto en
Heed 086 214,396

w223 284 F14.BR2
#2223 601 Z18.162 caracteres a bugcar en el texta
23 849715375
we2d 048 215 561 =
medd 444 Z15.873 —
we2d 841 Z16.168
w22h.04 216,255 Iriciar Buzgueda
Hedn. 238 216407
wedh 437 216,505
2B 23 216.831
ek 429 216,898
H2h. 627 £16.953 Enwiar dezde &l
H226.825 16,958 CurEor
22T 19217112
w228 MBZ17142
a0,

k30

A
-

- control de envio

Salvar el texta
en Fichero

Farar Enwia configurar | S alir

Continuar Emviando

— Cantral de Ficheros

Carzelar Envia

Selgeccil:unar Erwiar dezde
fichero Fichero Editar el Fichero

Bytez Enviados = 24823

ID:"-.T EMP\PROGRAMASKNOZZZZ TiT

NOTA IMPORTANTE:
Se il processo di ricezione nel CNC viene interrotto (da un allarme, Resetecc.), Per stabilire una nuova
comunicazione € necessario fare clic su "Annulla invio".

Da questo menu e anche possibile modificare e modificare qualsiasi file, 0 anche inviare una piccola parte di
programma al CNC premendo "Invia testo sullo schermo” o "Invia dal cursore™.



1.4 Modalita server (Richiedere dati dal CNC al PC tramite RS232C)

Assicurarsi che l'ultima comunicazione configurata o selezionata sia RS232C e corrisponda alla macchina
(CNC) dacui siintende inviare o trasferire i dati.

In questa modalita il CNC richiede al PC di inviare al CNC il programma desiderato che si trova nel PC.

E anche possibile richiedere al PC di inviare un elenco di file nella directory di lavoro del PC e visualizzati nel
CNC.

Permette anche di cancellare, rinominare, copiare i file nella directory di lavoro del PC o solo per memorizzare
il programma desiderato nel PC con il nome desiderato.

Per effettuare tale richiesta, é necessario inviare dal CNC un programma pezzo con formato speciale per
indicare al PC l'operazione desiderata.

Dopo che il PC ha ricevuto il programma pezzo con il formato speciale menzionato e il tempo impostato &
trascorso, il PC inviera il file richiesto al CNC.

Prima che il tempo indicato sia scaduto, & necessario preparare il CNC per abilitare la ricezione del programma
che verra inviato dal PC (file richiesto).

Alcune operazioni come cancellare, rinominare o copiare file vengono eseguite immediatamente dopo che il
comando é stato ricevuto nel PC.

Operazioni sul PC:
Per lavorare in questo modo devi selezionare "Server CNC" dal menu principale:

Verra visualizzato il seguente messaggio:

Per attivare la modalita "Server" ed essere in grado di operare con altre attivita dal menu principale, selezionare
"Si", altrimenti selezionare “"No".

In ogni caso, se l'ultima comunicazione configurata o selezionata € RS232C, appare la seguente
schermata:
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® [ RS-232C] Server Mode : data are sent if requested by CNC

Files %:ﬂ Configuration ﬁ Information

— Server Configuration

wharking Director
[Folder] Selection

File dizplay

Currently selected warking directory [folder]

Time[zec. ] to respond
the request from CHC

[Time to prepare
the CHC to receive |

[ <]

D:ATEMP

=10l x|

Activate Server Mode

[le-activate Server
fade

Server Status : NOT active
— Send contral
Command recerved fram CHC
[rata Send to CHC ¢ Ermor meszsage
Stop Sending

Continueg Sending

Catizel Sending

Sent Butes =

4

In questo menu, e necessario selezionare la directory di lavoro, ovvero la directory in cui sono memorizzati i

file (programmi di parti) e da dove verranno inviati al CNC.

Impostare il tempo dopo il quale il PC inviera al CNC il file richiesto (una volta che il PC ha ricevuto dal CNC
il programma pezzo speciale con la richiesta).

Regola il tempo sufficiente per preparare il CNC ed essere in grado di ricevere il file quando viene inviato dal

PC.

Inizialmente ¢ consigliabile impostare un tempo lungo 30-60 secondi che dovrebbe essere sufficiente per
preparare il CNC prima che il server (PC) inizi a inviare il programma. Una volta imparato e sii abituato alla

procedura, puoi ridurre il tempo.
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ATTIVARE la modalita Server facendo clic su "Attiva modalita server", ad esempio:

B [ R5-232C] Server Mode : data are sent if requested by CNC - | I:Ilﬂ

Files %ﬁ] onfiguration i\l Information

— Semer Configuration

Time[zec. ] to rezpond )
the request from CHC Activate Server Mode

[Time to prepare

wharking Directar the CHC to receve |
[folder] Selection File display
De-activate Server
: : IEEI j b ode
Currently zelected warking directony [folder]
C:ATERPY,
Server Status : ACTIVE
— Send control
Command received from CHC
Data Send to CHC # Ermor meszsage
Stop Sending

Continue Sending

Cancel Sending

Sent Bytez =

In questa modalita il PC e pronto aricevere la richiesta dal CNC e rispondere alla richiesta dopo che é trascorso
il tempo stabilito nella regolazione.
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Operazioni nel CNC (comandi dal CNC al PC)

Dal CNC un programma pezzo deve inviare al PC (programma di richiesta) con un formato speciale che
dipende dal comando che inviamo al PC:

a) Richiedere al PC dal CNC di inviare un file desiderato (dati del programma)

Operare come segue:

Invia un programma dal CNC al PC con il seguente contenuto:
(R =xxxx.yyy) e "xxxx.yyy" il nome del file sul PC che si desidera ricevere nel CNC.

Esempio:
Per richiedere al PC di inviare il file 01417.TXT al CNC, creeremo un programma nel CNC contenente
qualcosa come questo:

%

05555 (R= 01417.TXT)
M30

%

Il numero del programma di richiesta (05555 nell'esempio) puo essere qualsiasi numero e il nome del file
(01417.TXT nellesempio) deve essere nel PC, nella directory di lavoro regolata precedentemente nel PC.
I nome del file sul PC puo essere qualsiasi ma deve corrispondere esattamente nel nome come nell'estensione.

Invia questo programma dal CNC al PC come indicato nel paragrafo: "Ricevi programmi dal CNC al PC tramite
RS232C™

Una volta inviato il programma dal CNC al PC, preparare inmediatamente il CNC per ricevere i programmi
(questa operazione dovrebbe essere fatta prima del tempo stabilito nel paragrafo precedente).

Sullo schermo del CNC "LSK" deve lampeggiare (indicando che il CNC & pronto a ricevere dati) prima che il
PC inizi ainviare il programma dopo che € trascorso il tempo impostato.

Trascorso il tempo impostato, il PC inviera il file (01417.TXT nellesempio) se questo file sitrova nella

directory di lavoro stabilita nel paragrafo precedente.
Il programma inviato dal PC al CNC verra visualizzato sia nel CNC che nel PC:

13



Modo Servidor : envia datos si se solicita desde el CNC g m | 2|

— Configuran Serwidar

Activar en tModo

Configurar Puerto Servidar
Sere -

Seleccionar Directorio L . . _
[carpeta) de trabajo Vizualizar fichenos Tiempo para responder [seg.] Deactivar Modo
[archivos) Servidor
30 -
Directonio [carpeta) de Trabajo Seleccionado
DATEMPYPROGRARMAS® S alir

HMOD0 SERVIDOR ACTRADO

— control de envio
Orden recibida del CHC

T O55E5[E=01417.TT]

Ervio de D atos al CHE

Parar Ervio NZ10G 01200 2002200F 1000 =]
N2204210

N230v220

H235G 043

Continuar Enviando N2402230

N239G 041

(5255 99001 E 39002C3R 300<0)

G255110E140C2R 300

Cancelar Envio 300

G255110E140C5R500

NS00

Buytes Erviados = 316 5100

K33
ENEEEREEEE &l -

y

Se il file richiesto non é nel PC (nella directory di lavoro nel paragrafo precedente), o c'e stato un errore nel
programma di parte del richiedente, il PC inviera il seguente programma al CNC:

%

00000 (ERRORE NEL COMANDO)
M30

%

NOTA:
Se la comunicazione viene interrotta quando si ricevono i dati del programma nel CNC (da un allarme, Reset

ecc.),
per ristabilire una nuova comunicazione basta inviare un nuovo ordine al server (PC) o fare clic su "Annulla
invio" in questa applicazione.

b) Richiedere al PC di inviare I'elenco dei file nella directory di lavoro del PC

Per richiedere al PC di inviare l'elenco di file nella directory di lavoro (stabilita nel paragrafo precedente),
operare come segue:

Invia un programma dal CNC al PC con il seguente contenuto:

(L=).
Ad esempio, modifica il prossimo programma nel CNC:
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%
06666 (L =)
M30

%

Invia questo programma dal CNC al PC come indicato nel paragrafo: "Ricevi programmi dal CNC al PC tramite
RS232C":

Una volta inviato il programma dal CNC al PC, preparare inmediatamente il CNC per ricevere i programmi
(questa operazione dovrebbe essere fatta prima del tempo stabilito nel paragrafo precedente).

Sullo schermo del CNC "LSK" deve lampeggiare (indicando che il CNC & pronto a ricevere dati) prima che il
PCinizi ainviare il programma dopo che é trascorso il tempo impostato.

Trascorso il tempo impostato, il PC inviera I'elenco dei file nella directory di lavoro stabilita nel paragrafo
precedente.

I nomi dei file dell'elenco verranno visualizzati come commenti (tra parentesi) del programma SO nel
programma pezzo O0000.

La lista inviata verra visualizzata sia nel CNC che nel PC:

Se il file richiesto non é nel PC (nella directory di lavoro nel paragrafo precedente), o c'e stato un errore nel
programma di parte del richiedente, il PC inviera il seguente programma al CNC:

%

00000 (ERRORE NEL COMANDO)
M30

%

NOTA:

Se la comunicazione viene interrotta quando si ricevono i dati del programma nel CNC (da un allarme, Reset
ecc.),

per ristabilire una nuova comunicazione basta inviare un nuovo ordine al server (PC) o fare clic su "Annulla
invio" in questa applicazione.

I comandi ricevuti e l'elenco dei file inviati verranno visualizzati nell'applicazione PC.
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¥ Modo Servidor : envia datos si se solicita desde el CNC

— Caonfigurar S enyidar

Seleccionar Directorio
[carpeta] de trabajo

Wisualizar ficherosz

[archiviog) I.I 0 j

Activar en Modo

Configurar Puerto Servidar

Serne

Tiempa para rezponder [2eg.]

Directorio [carpeta) de Trabajo Seleccionado

DATEMPSPROGRAMASY

sl
| =

MODO SERVIDOR ACTIVADO

— control de envio

Crden recibida del CHC

Pz OBBEE(L=]

== E e
Fararn ERWIo

Continuar Enviando |

Enviado

Ervio de Datoz al CHEC / Mengajes de B pop s

x
00000k 00
(00021, TXT)
(00022, TT]
(00022 TXT BAK)
(01417.TXT]
(02222 TXT]
(02223.TXT]
[PRUEBAZ TT]
(FRUEBAZ.TXT]
MO0

4

=101 x|
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c) Invia al PC dal CNC un programma per salvarlo nella directory di lavoro del PC

In questa modalita (modalita server), prima di inviare il programma che vogliamo salvare nel PC, devi dire al
PC il nome del file in cui salvare il programma.

A tale scopo, € necessario inviare in anticipo un altro programma con uno speciale dal CNC al PC.

Questo programma di comando deve contenere (S = xxxx.yyy) dove "xxxx.yyy" & il nome del file in cui si
desidera salvare il programma desiderato nel PC.

Ad esempio, modifica il sequente programma nel CNC:

%

O7777 (S = O1447.TXT)
M30

%

Invia questo programma dal CNC al PC come mostrato nel paragrafo: "Ricevi programmi dal CNC al PC
tramite RS232C™:

Una volta inviato questo programma con il formato speciale menzionato, quindi inviare il programma che si
desidera salvare nel PC (questa operazione deve essere eseguita prima dell'ora impostata nella sezione
precedente).

Il PC salvera i dati ricevuti in un file il cui nome é citato sopra, O1447.TXT in questo esempio.
Il nome del file puo avere qualsiasi nome.

NOTA1:
Se la comunicazione viene interrotta (da un allarme, Reset, ecc.), Inviare un nuovo comando al server (PC) per
ristabilire la comunicazione.

NOTA?Z2:
Fai attenzione al nome del file (S = xxxx.yyy), perché se c'é un altro file con lo stesso nome, il vecchio file
verra riscritto e il suo contenuto andra perso.

d) Elimina il file nel PC dal CNC

In questa modalita (modalita server), é possibile eliminare i file nella directory di lavoro del PC dal CNC.
A tale scopo, un programma con un formato speciale deve essere inviato al PC.

Una volta attivata la modalita server nel PC, inviare un programma dal CNC con il seguente contenuto: (D =
XXXX.YYY), "xxxx.yyy" dovrebbe essere il nome del file che si desidera eliminare.

Ad esempio, modificare il seguente programma pezzo nel CNC:

%

08888 (D = 01447.TXT)
M30

%

Invia questo programma dal CNC al PC come mostrato nel paragrafo: "Ricevi programmi dal CNC al PC
tramite RS232C".

Una volta che il programma e stato inviato e ricevuto nel PC, il server cancellera il file nella directory di lavoro
del PC.
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In questo esempio il file "O1447.TXT" verra cancellato.

NOTA: prestare attenzione quando si scrive il comando per eliminare il file (D = xxxx.yyy), poiché il file verra
eliminato senza ulteriori consigli.

e) Rinominare un file nel PC dal CNC

In questa modalita (modalita server), € possibile modificare il nome dei file nella directory di lavoro del PC dal
CNC.
A tale scopo, un programma con un formato speciale deve essere inviato al PC.

Una volta attivata la modalita server nel PC, inviare un programma dal CNC con il seguente contenuto: (N =
XXXX.YYY, uuuu.vw), "xxxx.yyy" dovrebbe essere il nome del file che si desidera modificare il suo nome e
"uuuu.vw", il nuovo nome del file.

Importante: entrambi i nomi dei file devono essere separati da una virgola ",
Ad esempio, modificare il seguente programma pezzo nel CNC:

%

07788 (N =01447.TXT, 0O6887.TXT)
M30

%

Invia questo programma dal CNC al PC come mostrato nel paragrafo: "Ricevi programmi dal CNC al PC
tramite RS232C".

Una volta che il programma e stato inviato e ricevuto nel PC, il server cambiera il nome del file nella directory
di lavoro del PC.
In questo esempio il nome del file "O1447. TXT" verra modificato da "O6887.TXT".

f) Copia un file nel PC dal CNC

In questa modalita (modalita server), é possibile eseguire una copia di un file nella directory di lavoro del PC
dal CNC.
A tale scopo, un programma con un formato speciale deve essere inviato al PC.

Una volta attivata la modalita server nel PC, inviare un programma dal CNC con il seguente contenuto: (C =
XXXX.YYY, UuUU.VWV), "xxxx.yyy" dovrebbe essere il nome del file che si desidera modificare il suo nome e
"uuuu.vw", il nuovo nome del file.

Importante: entrambi i nomi dei file devono essere separati da una virgola ",
Ad esempio, modificare il seguente programma pezzo nel CNC:

%

07788 (C = 01447.TXT, 06887.TXT)

M30
%
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Invia questo programma dal CNC al PC come mostrato nel paragrafo: "Ricevi programmi dal CNC al PC
tramite RS232C".

Una volta che il programma e stato inviato e ricevuto nel PC, il server eseguira una copia del file nella directory

di lavoro del PC.
In questo esempio verra creato un nuovo file "O6887.TXT" con lo stesso contenuto del file "O1447. TXT".
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1.5 DNC tramite RS232C

Assicurarsi che l'ultima comunicazione configurata o selezionata sia RS232C e corrisponda alla macchina
(CNC) dacui siintende inviare o trasferire i dati.

La modalita DNC viene utilizzata per eseguire (eseguire) il programma pezzo nella macchina mentre viene
ricevuto per la porta seriale RS232C.
Con questa applicazione ¢ possibile lavorare in modalita DNC in due modi:

a) Modalita DNC normale:

Preparare il CNC in modalita DNC per ricevere un part program dalla porta RS232C.

Normalmente sul pannello operatore della macchina c'é un pulsante o interruttore che indica "DNC" o
"REMOTE". Si prega di consultare il costruttore della macchina.

Seleziona questa modalita e premi il pulsante "START CYCLE".

Nella parte bassa della schermata del CNC, dovrebbe apparire "RMT" per indicare che il CNC é in modalita
DNC (REMOTE) e "LSK" dovrebbe lampeggiare per indicare che il CNC é pronto a ricevere dati da RS232C.
Successivamente inviare dal PC il programma pezzo desiderato da lavorare come indicato nel paragrafo:
"Invia programmi dal PC al CNC tramite RS232C".

NOTA:

Se la comunicazione viene interrotta quando si ricevono i dati del programma nel CNC (da un allarme, Reset
ecc.),

per ristabilire la comunicazione, fai semplicemente clic su "Annulla invio" in questa applicazione.

b) DNC in modalita Server:

Invia un programma pezzo dal CNC al PC con il seguente contenuto: (E = xxxx.yyy) essendo il xxxx.yyy il
nome del file sul tuo Pcyou desidera eseguire.

Esempio:
Perrichiedere al PC di inviare il file 01417.TXT al CNC da eseguire in modalita DNC, creeremo un
programma nel CNC che contiene qualcosa come questo:

%

05555 (E = 01417.TXT)
M30

%

Invia questo programma dal CNC al PC come indicato nel paragrafo: "Ricevi programmi dal CNC al PC tramite
RS232C":

Una volta inviato il programma dal CNC al PC, preparare inmediatamente il CNC a ricevere i programmi in

modalita DNC come descritto in precedenza (questa operazione deve essere eseguita prima del tempo stabilito
nel paragrafo precedente).
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Se il CNC é pronto a ricevere dati in modalita DNC (vedere il capitolo precedente), il programma verra avviato
non appena il PC invia i dati del file richiesto.

c) Perrichiedere al PC di inviare l'elenco dei file nella directory di lavoro (in modalita DNC)

E anche possibile ricevere l'elenco di file nella directory di lavoro del PC in modalita DNC nello stesso modo
descritto in precedenza.

Ad esempio, modifica il prossimo programma nel CNC:

%
06666 (L =)
M30

%

Invia questo programma dal CNC al PC come indicato nel paragrafo: "Ricevi programmi dal CNC al PC tramite
RS232C™

Una volta inviato il programma dal CNC al PC, preparare inmediatamente il CNC a ricevere i programmi in
modalita. DNC come descritto in precedenza (questa operazione deve essere eseguita prima del tempo stabilito
nel paragrafo precedente).
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2.- COMUNICAZIONE "ETHERNET" -

2.1 Come configurare la comunicazione "ETHERNET"
Il modo piu usuale per connettere il CNC e il PC a una rete Ethernet consiste nell'utilizzare un HUB. In tal caso,

potremmo utilizzare un cavo Ethernet standard parallelo (non incrociato) con connettori RJ45, come indicato
nella figura seguente:

HUB

10BASE-T or
T00BASE-TX

Nel caso di una connessione diretta punto a punto sarebbe utilizzando un convertitore accoppiatore (femmina-
femmina) RJ45. In questo caso useremmo normalmente un cavo incrociato.

"

Vedi il documento “Ethernet_connection_cable” per i dettagli.

Dopo che la connessione fisica é stata eseguita correttamente, e necessario configurare il parametro di
connessione Ethernet sia nel CNC che nel PC.

Operazioni nel CNC:

I CNC FANUC di solito consente 3 possibilita di connessione a una rete Ethernet:

1) Connessione alla porta Ethernet integrata nel proprio CNC, anche chiamata "embedded".

2) Connessione tramite una scheda LAN di rete FANUC inserita nel CNC nello slot PCMCIA.

3) Scheda di rete ad alta velocita 0 DATA SERVER installato opzionalmente nel CNC. Il DATA SERVER e
una scheda di rete che include un'enorme memoria di archiviazione.

E possibile collegarsi a uno di essi, collegando il cavo nella posizione corretta e configurando la porta Ethernet
impostando [l'indirizzo P, la subnet mask e il numero di porta TCP,
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Esempio di regolazione nel CNC:

Indirizzo 1P:192.168.1.1

Maschera sottoinsieme: 255.255.255.0

Numero di porta TCP: 8193

Vedere il manuale "Ethernet_setting. CNC" allegato per i dettagli.

Operazioni nel PC:

Nel PC & anche necessario impostare un indirizzo IP corretto, la subnet mask e il numero di porta TCP.

Esempio di regolazione nel PC:

Indirizzo 1P:192.168.1.2
Maschera sottoinsieme: 255.255.255.0

NOTA: lindirizzo IP (indirizzo IP) definito nel CNC non puo essere uguale a quello del PC. Nell'esempio

precedente il numero alla fine deve essere diverso, il resto dovrebbe essere lo stesso.

Vedi il manuale "Ethernet_setting_in_the_PC™" allegato per i dettagli.

Una volta che le reti Ethernet sono collegate e funzionanti, selezionare “"Configura™ dal menu principale di
questa applicazione:
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® Comunicacion PC - CNC o ] 4

&0 Files | ¥y Configure | 47 Send_to_CNC b Recive_from_CNC g CNC_Server 52 DATASERVER @lnfarmatiun

= Idioma ESPARDOL

& EMGLISH language

Open Communication for FANUC CNC

Seleziona il pulsante di opzione ETHERNET, il numero e il nome della macchina (chiunque) e i parametri di
comunicazione:

In questa schermata scrivere l'indirizzo IP, la maschera di sottorete e la porta TCP definite nel CNC.

Un esempio di configurazione potrebbe essere il seguente:
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_' Configure the comunicacion parameters il

— Machine selection data

Machine Number |2 =] Mame  [MACHINEZ

— Comunication type
& RS5232C {* ETHERMET

—ETHERMET Configuration

r "DATA SERVER" operated from PC

Sl el | [connect the Ethemet cable to DATA SERVER]

IP Address [CMC] 192.168.1.1
TCP Port [CMC) |3133 vl
Responze time [Sec) |2 vl

ETHERMET test |

r— Connection result :

CHEC Model :
[or emor details)

IP address of PCs
[currently connected]

SaWE configuration EXIT-[WIttEDUt
dEXIT sarhE e
i configuration)

E possibile verificare se la comunicazione & corretta facendo clic sul pulsante "Test ETHERNET":

Se il risultato é soddisfacente appare OK e tra parentesi appare il modello di CNC collegato.

Ad esempio OK (16- (M) per indicare che la comunicazione e corretta e il modello di CNC un modello FANUC
16-M.

Se non c'é connessione e probabilmente perche la connessione via cavo non é quella corretta o la configurazione
non e corretta, in tal caso viene visualizzato un errore nel "risultato della connessione”, ad esempio ERRORE -
16

Una volta che la configurazione e il risultato sono corretti, fai clic su "Salva configurazione ed ESCI".

NOTA:
Sebbene il cavo Ethernet sia stato collegato al DATA SERVER, non e necessario selezionare il pulsante di

opzione "DATA SERVER gestito da PC" per operare con il CNC. Questa selezione viene utilizzata solo per
lavorare con il disco rigido (o la memory card) nel DATA SERVER dal PC.

In tal caso, seguire le istruzioni del paragrafo 3. - COMUNICAZIONE CON SERVER DI DATI -
2.2 Ricevere dati dal CNC al PC tramite ETHERNET

Assicurarsi che l'ultima comunicazione configurata o selezionata sia ETHERNET e corrisponda alla macchina
(CNC) da cui riceviamo o trasferiamo i dati al PC.
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Dal menu principale selezionare "Receive_from_CNC"

_' Comunicacion PC - CNC

Fles s Configure

4F Send_to_chC

L Recive_from_CHC

4.-', CHC_Server S22 DATASERVER Qg Infarmation

" Idioma ESPAROL

' ENGLISH language

Open Communication for FANUC CNC

=101 x|
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Se l'ultima comunicazione configurata o selezionata € ETHERNET, appare la schermata successiva:

™ [ETHERNET] Receive Data =10l x|

Files s Configuration

Recerved Data — Data receive control

Stop data receive

Bytes received =

— Select the data type to be received from CHC

Selected CHC Path : I "I
=

CMC PROGRAMS

— CHC program selection

Dizplay and zelect part
pragram in CHEC

Select part programsz in CHC ta be received

Start from;
Upto
— File contral
Select the directary }
[falder] Select the file and RECEINE
Selected File:
FReceive fram CHE into
zelected file

In questa schermata devi selezionare il percorso del CNC. Normalmente il CNC avra un singolo percorso e

seleziona automaticamente il percorso 1.
D'altra parte selezionare il tipo di dati che vogliamo leggere o ricevere (Programmi pezzo CNC, Offset utensile,

Cambio coordinate lavoro, Parametri CNC ...).

Se si faclic su "Visualizza e seleziona il programma pezzo in CNC", sara possibile vedere i programmi pezzo
nel CNC.

GLI APPUNTI:
Verranno visualizzati solo i programmi pezzo con un numero OXXXX.
Verranno visualizzati solo i programmi pezzo della cartella attualmente selezionata.
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Esempio:

™ [ETHERNET] List of Programs in CNC memory -0l x|
Files
CMC: [30-M Murnber of paths in CHC: 1 gelect the CMC Fath : I'I 'I
Program | Camrnent | Size | Date |
01 1 R00 3-3-2010
05 1 R00 23-11-2009
06 ] 500 9-3-2010 Delete Program
025 [PROGRAMA MEPROS... 11000 352010
02222 1 R00 14-7-2009
02223 1 R00 29-7-2009
04711 [RESTART TEST) 5500 1452010 Rename Prograrm
04712 1 BO0 2772010
05555 1 R00 16-12-2009
05556 [FRUEBA:] R00 23122009
OBEEE 1 =00 311-2009
OERE7 i 500 29-7-2009 Capy Program

Quindi selezionare con il mouse il programma che si desidera leggere o trasferire su PC e fare clic su "Seleziona
programma".

E anche possibile selezionarlo con un doppio clic con il mouse.

Se si seleziona ad esempio, il programma O1:
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™ [ETHERNET] Receive Data

Files s Configuration

Recerved Data

— Data receive control

Bytes received =

=101 %]

Stop data receive

— Select the data type to be received from CHC

Start from;

Upto

CMC PROGRAMS

— CHC program selection

Selected CHC Path : I'I "I
=

Dizplay and zelect part
pragram in CHEC

Select part programsz in CHC ta be received

01

01

— File contral

Select the directany
[falder]

Selected File:

Select the file and RECEIVE

FReceive fram CHE into
zelected file

are clic su "Seleziona file e RICEVI" e scrivere il nome del file in cui si desidera memorizzare il programma

inviato dal CNC. Per impostazione predefinita, il nome del file e uguale al numero del programma, ma é
possibile definire qualsiasi nome file per il programma da ricevere.

E anche possibile scrivere direttamente nel campo sottostante, ma dovrebbe contenere la directory completa.

Quindi fare clic su"Ricevi dal CNC nel file selezionato" e in tal caso il programma selezionato verra trasferito

nel file selezionato nel PC.

NOTA: il programma selezionato nel CNC non dovrebbe selezionare il programma attivo selezionato nel CNC,

altrimenti si otterrebbe un messaggio ERRORE.

Se e stato eseguito correttamente, il programma verra visualizzato come nellesempio seguente:
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™ [ETHERNET] Receive Data - o] x|
Files s Configuration
Recerved Data — Data receive control
4 :
Qoo Stop data receive
10052
WNAI97PTROTOT0000[BIT -4=k.T"'-84)
G11 Feceive end, received data =145
10052
WN4ISFPTRT1010000
11 EREEREERREEEREEEENE
GO4=05
SOMO3 — Select the data type to be received from CHC
GO4=1.0 : I - I
M Selected CHC Path : 1
WN1G10L52
N4397P1RO0010000 CLNC FROGRAMS [
G11 o :
M3 CHC program selection
%
Dizplay and zelect part
pragram in CHEC
Select part programsz in CHC ta be received
Start from; (01
Upto M
— File contral
Select the directary }
[falder] Select the file and RECEIVE
Selected File:
OEATEMPAOT . THT Feceive from I:_NE inka
zelected file
i

Per modificare o modificare questo programma o altri devi lasciare questo menu e dal menu principale
seleziona:

File -> Modifica, quindi selezionare il file desiderato.

E anche possibile modificare i file dal menu "Invia a CNC"

2.3 Invia programmi dal CNC al PC tramite ETHERNET

Assicurarsi che lultima comunicazione configurata o selezionata sia ETHERNET e corrisponda alla macchina
(CNC) da cui riceviamo o trasferiamo i dati al PC.

Dal menu principale seleziona "Send_to CNC"
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_' Comunicacion PC - CHC

Fles @ Configure | 4P Send_to_CMC

dL Recive_from_CHC A.-', CHC_Server S2 DATASERVER Qg Information

 |dioma ESFANOL

' EMGLISH language

Open Communication for FANUC CNC

=10 %]
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Se la comunicazione selezionata ¢ ETHERNET, verra visualizzata la schermata successiva:

® [ETHERNET] Send Data ko CNC -10| x|

Files 2 Configuration
[ — Tewxt Control

Send Tewt in the
SCreen

Characters to be zearched in Text

=

Search

Send data starting
from cursor

Save Text in a File

— Send control — Data zelection to be Sent
™ InDNC Mode Selected CNC Path [channel) [ =l
Datatype: | CNC PROGRAMS =]

Stop CHE cycle

— File Cantral
Send Cancel | Reset CHC Selact File Displaygrhugrams i
Send data from File
Edit File
Sent Bytes = Selected File to be Send or Edit

4

In questa schermata devi selezionare il percorso del CNC. Normalmente il CNC avra un singolo percorso e

seleziona automaticamente il percorso 1.
D'altra parte selezionare il tipo di dati che si desidera inviare (Programmi pezzo CNC, Correzione utensile,

Spostamento coordinate di lavoro, Parametri CNC ...).

Fare clic su "Seleziona file" e selezionare il file contenente i dati che si desidera inviare al CNC. Dopo aver
selezionato il file da inviare, premere "Invia da file". Se il file e stato inviato correttamente, verra visualizzato

sullo schermo.
Per esempio:
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™ [ETHERNET] Send Data ko CNC O] =]
Files %ﬁ] Configuration

= — Text Contral
0000t
G10L52 :
N4397P1RO1010000(BIT-4=K T-34) aend Text in the
G11

G10L52
M4337F1R11010000 Characters to be searched in Text

Gl —
GO4=0.5 EI
SOn03
GO4=1.0
k05 Search
M1G10L52

M4397F1R 00070000
Gl

EFIEEI Send data starting
kS fram cursar

Save Texrtin a File

—Send contral — D ata zelection to be Sent
™ In DNC Mode Selected CNC Path (charnell. |1 7
Datatype:  |CNC PROGRAMS =]
Stop CHE cycle
— File Cantral
Send Cancel Fiezet CHC S elect File Dlsplaygrungrams i
Send data fram File
Edit File
Sent characters =145 Selected File to be Send or Edit :

ID:"\TEMF'REH.TKT

4

Nel caso di programmi CNC, € possibile verificare che il trasferimento sia stato corretto visualizzando I'elenco
dei programmi nel CNC.
Per quel clic "Visualizza programmi in CNC™"

Da questa schermata & anche possibile modificare e modificare qualsiasi file, anche inviando il programma o
parte del programma al CNC facendo clic su "Invia testo sullo schermo™ o "Invia dati a partire dal cursore™.
NOTA: i programmi dovrebbero iniziare con una% seguita dal numero di programmi e completati da un M30 o
'0 M99 e un% in basso.

Esempio:
%
04444 (TEST)
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2.4 Modalita server (Richiesta di dati dal CNC al PC tramite Ethernet)

Assicurarsi che lultima comunicazione configurata o selezionata sia ETHERNET e corrisponda alla macchina

(CNC) da cui riceviamo o trasferiamo i dati al PC.

In questo modo il CNC richiede al PC utilizzando i comandi FTP.
Pertanto in questa modalita il PC si comporta come un server FTP.

Regolazioni nel PC:

Per lavorare in questo modo devi selezionare "Modalita Server CNC™ dal menu principale:

_' Comunicacion PC - CHC

G0 Fles @4 Configure 4P Send_to_cNC b Recive_from_CNC AP CHC_Server | 52 DATASERVER lenfurmatiun

 |dioma ESFANOL

' EMGLISH language

Open Communication for FANUC CNC

=10 %]

Verra visualizzato il seguente messaggio:
B X
Do o wank to run the "CHC server” task independent from the rest of application?,

If wou seleck "YES" wou will be able ko run okber tasks while the "CHNC Server” is running.
IF wou select "M vou will have to exit from the "CHC Server” ko run other basks.,

In ogni caso, se l'ultima comunicazione configurata o selezionata € ETHERNET, appare la seguente schermata:
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™ [ETHERMET] FTP Server Mode : Acepts commands (requests) from CNC

Files Configurakion

=10 x|

— Server Setting
Activate FTP Server
Select the warking Discla fi Port for FTP commands hMode
Dhirectary [folder) IZpiay Ties |2-|
D efault W orking Directon [falder) :
DATEMPY [e-activate FTE
Server Mode
% Acept commands from all users [ CHE machines)]
" Acept commands only from the uzer izt [CHMC machines]
Idger List [CHCz)
and Ywarking Directanies
Server Status : NOT active
 Infarmation about Communication Status
Status details : ISewer MOT Active
Server Name [this P [ES-74L7Z3) IP Adresss of this PC: [192.168.2.104
t ted 192168.1.150
Connected ger [CHC client] : I (unently connectec]
Output meszages o CHC [FTR] Commands from CHC [FTP]

4

In questa schermata, devi selezionare la directory di lavoro in cui sono memorizzati i file (programmi CNC) e

da dove verranno inviati a CNC ecc.

Per impostazione predefinita, vengono accettati ordini (comandi FTP) da qualsiasi macchina CNC (utente), ma
e anche possibile selezionare le macchine CNC (utenti) che avranno accesso al server. In questo modo & anche

possibile definire una directory di lavoro per ogni macchina.

Attiva la modalita server FTP facendo clic su "Attiva".
Esempio:
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™ [ETHERMET] FTP Server Mode : Acepts commands (requests) fron CN - |EI|£|
Files Configurakion
— Server Setting
Activate FTP Server
Select the warking Dislaw fi Port for FTP commands tode
Dhirectary [folder) AL Al |2-|
Drefault W arking Directan [falder) :
DATEMPY De-activate FTP
Server Mode
% fcent commantds from all users [ EHE machines]
(= Acept commatds only from the weer izt [EME machines]
Idger List [CHCz)
and Ywarking Directanies
Server Status : ACTIVE
— Information about Communication Status

Status details : ISewer liztening the port ;21

Server Name [this PL] - |ES-74L723) IP Adresss of this PC: [192.168.2.104

t ted 192168.1.150

Connected ger [CHC client] : I (unently connectec]

Output meszages o CHC [FTR] Commands from CHC [FTP]

4

In questo modo il PC, in questo caso dalla porta 21, € pronto aricevere i comandi FTP ¢ dal CNC che € quello
di inviare e ricevere file, eliminare file, elencare la directory ecc. Dalla / alla directory di lavoro selezionata.

2.5 Invia programmi al CNC in modalita. DNC tramite ETHERNET

Assicurarsi che l'ultima comunicazione configurata o selezionata sia ETHERNET e corrisponda alla macchina
(CNC) da cui riceviamo o trasferiamo i dati al PC.

La modalita DNC viene utilizzata per eseguire (eseguire) il programma pezzo nella macchina mentre viene
ricevuto dal cavo ETHERNET.

Dal menu principale seleziona "Send_to CNC"
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_' Comunicacion PC - CHC

Fles @ Configure | 4P Send_to_CMC

dL Recive_from_CHC A.-', CHC_Server S2 DATASERVER Qg Information

 |dioma ESFANOL

' EMGLISH language

Open Communication for FANUC CNC

=10 %]
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Seleziona "In modalita DNC" come appare nella schermata successiva:

® [ETHERNET] Send Data to CNC

Files 2 Configuration

— Send control
' In DMC Mode
Stop CHC cycle
Send Cancel | Feset CHC
Sent Butes =

— Data zelection to be Sent

— Text Contral

=10l x|

Send Tewt in the
SCreen

Characters to be zearched in Text

=

Search

Send data starting
from cursor

Save Text in a File

Selected CNC Path [channel) [ =l

Drata type : CHC PROGRAMS j
— File Cantral
Select File Display PTogms
Send data from File
Edit File

Selected File to be Send or Edit

Viene visualizzato un messaggio per mostrare le condizioni per DNC tramite ETHERNET:

- To make it work it is necessary to have a -ETHERMET- o -DATA SERVER card installed in the CHC ko be connected ko .

- Select I} CHARMMEL = & (parameter 20=6) in the CHNC setting screen.

- Select the CHIC Mode to DMC (REMOTE],
- Push Sark Cycle in the machine operataor's panel,
- Send ko CMC the selecked File (prograrm) Far running.

Put ATEMTION before sending the program, the machine will start running! !,

X
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Fare clic su "Seleziona il file" e selezionare il file che contiene il programma da inviare al CNC per
I'esecuzione.

Dopo aver selezionato il file da inviare, premere “Invia da file".

Il programma verra eseguito nel CNC durante la ricezione dal PC.

Prima di eseguire tale operazione é necessario preparare il CNC in modalita DNC (REMOTE) (lo schermo del
CNC dovrebbe mostrare "RMT" per indicare che e in modalita DNC o REMOTE) e premere "CYCLE START"
nel CNC.

Da questa schermata e possibile interrompere il programma in esecuzione, annullare il processo di invio o
ripristinare il CNC.
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3. - COMUNICAZIONE CON SERVER DI DATI -

3.0 Introduzione:

Il DATA SERVER e un dispositivo che puo essere installato nel CNC come opzione e contiene una memoria ad

alta capacita (disco rigido o una scheda di memoria) oltre a una connessione Ethernet.

Dal CNC ¢ possibile caricare / scaricare programmi pezzo nellhard disk o su una memory card. E anche
possibile eseguire direttamente i programmi pezzo dal disco rigido o chiamarli come sottoprogramma da
MZ198P xxxX.

Guarda il manuale del CNC o DATA SERVER per maggiori dettagli.

Per caricare / scaricare programmi sul disco rigido o sulla scheda di memoria di DATA SERVER da un PC
esterno, viene utilizzato un cavo Ethernet.

Il protocollo utilizzato per caricare / scaricare programmi e FTP.

Il DATA SERVER puo essere azionato dal PC o dal CNC. Questa sezione descrive le operazioni dal PC,
ovvero il DATA SERVER funziona come server FTP e il PC come client FTP.

Questa modalita operativa é selezionata dal menu principale facendo clic su "DATA SERVER" descritto di
sequito.

NOTA:
Dal CNC é anche possibile caricare / scaricare programmi nell'hard disk o nella memory card di DATA
SERVER ma questa modalita operativa non é descritta qui.

Per l'operazione menzionata devi impostare "Modalita Server CNC" dal menu principale di questa applicazione.

Guarda il capitolo corrispondente di questo manuale.

3.1 Aggiustamenti nel programma:

Nella configurazione selezionare DATA SERVER (FTP)
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_' Configure the comunicacion parameters il

— Machine selection data

Machine Number |2 =] Mame  [MACHINEZ

— Comunication type
& RS5232C {* ETHERMET

—ETHERMET Configuration

"DATA SERVER" operated from PC
Standard Values | M |cannect the Etheinet cable to DATA SERVER)

IP Address [CMC] I'I 9216811 "I —FTP comunication data [PCin FTP client mode] ——————

TCF Fort (CME) o193 = FTP user [Fanu |
Fiezponze time [Sec) |2 .I e IF.-’-\NLII: j
1 =

FTP Paort I J

ETHERMET test |

— Connection result ; FTP test |

CHEC Model : — Connection result :
[or emor details)

IP address of PCs File list :
[currently connected] [in DATASERVER]

SaWE configuration EXIT-[WIttEDUt
dEXIT sarhE e
i configuration)

E necessario impostare il nome utente del server FTP, la password e il numero di porta.

Il nome utente e la password FTP devono essere esattamente uguali a quelli impostati nel CNC per il DATA
SERVER, anche il tipo di lettera (di solito lettere maiuscole).

Il numero standard per la porta FTP é 21 ma e possibile modificarlo finché si utilizza lo stesso numero nel CNC
come in questa applicazione.

Nel CNC é possibile impostare o verificare le impostazioni premendo [DATA SERVER] nel menu
[ETHERNET BOARDY] nelle impostazioni di sistema.

E necessario verificare sulla pagina [FTP SERVER] che i campi USER NAME e PASSWORD coincidano
esattamente.

E possibile testare la comunicazione FTP facendo clic su"Test FTP", se l'operazione & corretta, verra
visualizzato Il'elenco di file nel DATA SERVER. Se la comunicazione FTP non é corretta, dopo un po 'verra
visualizzato un messaggio.

3.2 Regolazioni nel CNC:

Quanto segue descrive un esempio di regolazione per un CNC 16/18 / 21.i.
Per altri modelli la regolazione é simile:

- Seleziona il CNC in modalita MDI
- Premere il tasto funzione [SISTEMA]
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- Premere il tasto funzione piu a destra per selezionare la "pagina seguente menu" piu volte fino a quando
[ETHPRM] é selezionabile.

- Premendo la schermata [ETHPRM] appare la schermata "Parametri Ethernet™.
- Se i parametri sono gia stati registrati, verra mostrata l'impostazione corrente.
- Immettere o aggiornare i dati tramite i tasti MDI o i softkey.

Esempio:

Per specificare I'indirizzo IP "192.168.0.1" e il mascara 255.255.255.0:

- Sposta il cursore su "Indirizzo IP"

- Immettere "192.168.0.1" tramite i tasti MDI

- Premere il tasto funzione [INPUT] oi tasti funzione per fissare i dati.

- Effettua la stessa operazione con il mascara 255.255.255.0

192. 168.8. 1
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Nella pagina successiva regola normalmente la porta TCP sul valore 8193.

Questo valore deve coincidere con l'aggiustamento in questa applicazione per operare con la memoria del CNC,
ma non e realmente necessario per operare con il DATA SERVER.

Non € necessario regolare la porta UDP né l'intervallo di tempo.

Regola USER NAME e PASSWORD nella pagina "FTP SERVER".
Dovrebbero corrispondere a quello specificato nella schermata di configurazione di questa applicazione.
Non é necessario specificare LOG DIR.
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3.3 Caricamento e download di file nel DATA SERVER.

Fai clic su DATA SERVER nel menu principale:

_' Comunicacion PC - CNC

Fles 5 Configure  4F Send_to_cnc b Recive_from_CHC AP HC_server

= DATASERVER

E i glnfc:rmaticun

" Idioma ESPAROL

' ENGLISH language

Open Communication for FANUC CNC

=101 x|




Se la comunicazione ¢ corretta e le regolazioni di FTP (utente, password ...) sono corrette, verra visualizzato
I'elenco dei file sul disco rigido o sulla scheda di memoria di DATA SERVER.

® Ficheros en el DATA SERYER : MACHINEZ -0 x|
Files
Current "Working Directory : b
M ame | Type | Size [bytez] | [rate | Hour & rear
Crir
<TEST> Crir Send a File to
0oom File BO0 0 - Sep 14:14 DaTa SERVER
Qo005 Filz 500 06 -Sep 1414
Dawnload a file fram
DATA SERVER
Rename a File
Delete a File or
Directory
Create a new
Directory
Change the
Working Directory
1| (]

Da questo menu & molto facile operare con ifile nel DATA SERVER (caricamento, download dei file,
rinomina, cancella ecc.)

GLI APPUNTI:

Con il tasto sinistro del mouse puoi selezionare il file desiderato.

Con un doppio clic su una directory é possibile cambiare automaticamente la directory.
Con un doppio clic su un file ¢ possibile selezionare automaticamente il menu di invio.
Con il mouse destro é possibile eseguire le stesse operazioni con i pulsanti.
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