Reqgolazioni nel CNC per la comunicazione RS232C.

Di seguito sono riportate le impostazioni dei parametri piu comuni nel CNC della
serie "i"* (0i, 16i, 18i, 21i, 30i, 31i, 32i ...) per la comunicazione RS232C.

Per la procedura di visualizzazione o modifica dei parametri del CNC, o altre
operazioni, consultare il manuale del CNC o con il costruttore della macchina.

IMPOSTAZIONE PARAMETRI RACCOMANDATA:
#7 £#6 #5 #4 #3 #2 #1 #0

0000 1SO

Selezione standard:
ISO =1

Questa regolazione deve corrispondere a quella successivanel PC:

- bit di dati: 7 bit
- parita: pari
0020 O CHAMMEL: Selection of an input/output device or selection of input
device in the foreground

0 : Channel 1 (serial port 1 RS-232-C)
1 : Channel 1 (serial port 1 RS-232-C)
2 : Channel 2 (serial port 2 RS-232-C)

Selezione standard: 0 (E/ S = 0 la schermata di impostazione)

#7 #6 #5 #4 #3 #2 #1 #0

0101 NFD Asl SB2

Selezione standard:

NFD =1

ASI =0

SB2 =1 (2 bit di stop [] dovrebbe corrispondere allimpostazione nel
CNQC).

0102 Number specified for the input/output device (when the /O CHANNEL is set
to 0)

Selezione standard: 0



0103 Baud rate (when the I/O CHANNEL is set to 0)

9: 2400 Bauds

10 4800 Bauds

11: 9600 Bauds

12: 19200 Bauds

Selezione standard: 11

Deve corrispondere con la regolazione sul PC: (Velocita = 9600)

Esempio di regolazione nel PC:
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