Connexion sans fil a un CNC (avec Port série RS 232C)

Ci-apres décrit comme de connecter un CNC avec Port série RS 232C a un PC a travers un réseau
sans fil (ou Ethernet)

Le port série RS 232C est important inconvénients :

- exige normalement faire un cable de raccordement direct entre le CNC et PC.

- sur de longues distances de la transmission de données n'est pas fiable

- le nombre de connexions a Port série dans un PC est limité (généralement 1 ou 2), méme dans de
nombreux cas n'est pas disponible!

Poire de résoudre ces problemes est recommandé d'utiliser un réseau sans fil (ou & un réseau
Ethernet si disponible).

Pour cela, il est possible de relier le port série RS 232C du CNC a un réseau sans fil en utilisant un
dispositif convertisseur qui existent sur le marché.

Ces dispositifs permettent d'envoyer les données qu'il recoit par le port série RS 232C a travers un
réseau sans fil et vice versa.

Installez un "pilote" dans le PC permet a celui-ci & son tour recevoir des données (ou envoyer)
émulez un port série.

Ce "driver" fait que les données recues a travers le réseau sans fil (WiFi) ce devienne (emule) a un
port série du PC de sorte que la méme application et des ajustements qui valent pour un port série
RS 232C connecté par céable, valent pour ce cas.

Ci-dessous figure un exemple des étapes a suivre pour connecter un CNC avec Port série RS 232C
a un PC (point a point) en utilisant un dispositif convertisseur RS 232c <-> WLAN de MOXA: NPort
W2250 (ou autre similaire).

Real COM Mode
— Ce schéma représente une
! connexion point & point entre un
CNC et un PC, mais le méme
: . systeme il est possible de
I'utiliser sur un réseau de

plusieurs CNCs, PCs, etc.

TCP/IP




Etape 0: Equipement nécessaire

Pour pouvoir établir une communication sans fil entre le CNC et PC comme décrit ci-dessus il est
nécessaire de disposer de ce qui sulit :

1) CNC avec Port série RS232.

2) PC Windows XP ou Windows 7.
N'est pas nécessaire de la doter de port série RS232.

3) Serveur sans fil NPort W2150/2250 ou similaire.
Dans le cas du modéle NPort W2150 s eria nécessaire un dispositif pour chaque CNC .
Dans le modele NPort W2250 Il est possible de connecter jusqu'a 2 CNCs.

4) CD comprend les "driver" pour les installer dans le PC, normalement déja fourni avec I' NPort
W2150/ 2250. Il convient de diminuer la derniére version de la page Web du fabricant "MOXA" en
sélectionnant le systeme d'exploitation qui va travailler.

( www.moxa.com).

Le CD contient également une application " NPort Search utility” qui sert a rechercher et ajuster les
dispositifs Nport connectés. Il convient de diminuer la derniere version de la page Web du fabricant
"MOXA" en sélectionnant le systéme d'exploitation qui va travailler.

5) Céble Ethernet "croisé" pour connecter le PC au NPort W2150/2250 et procéder aux ajustements
dans celui-ci.

Normalement ce cable déja fourni avec I' NPort W2150/2250.
Le conexionado du cable est le suivant :

RJ45 connecteur male Connecteur RJ45 male

e L
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-

6) Cable RS 232C pour connecter le CNC avec le NPort W2150/2250.
Le conexionado du cable est le suivant :

Coté CNC Coété PC
Connecteur DB-25 (25 pin male) Connecteur DB-9 (9 pin femelle)
Pin N. Pin N.
2 2
3 3
5 o1 L L, 3
7 = 5
6w = B
= t
20 = |




7) Programme de communications "Open communication for FANUC".

E Software Eour communications CNC - PC | = = i |
i =

Fichiers EﬂCunﬁgurer @Envoyer_é_CNC &Recevoir_depuis_CNC A9 Serveur_de_CNC =2 DATASERVER @Inﬁ)rmatiun
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Open Communication for FANUC CNC




Etape 1 : Configurer le NPort W2250

D'abord, vous devez configurer le NPort W2250 comme tout périphérique sans fil WLAN .
Les indications par défaut pour la connexion Ethernet (LAN ) et la connexion sans fil (WLAN ) du

NPort W2250 sont :

Network Interface

IP Configuration IP Address Netmask
LAN Static 102.168.126.254 2552552550
WLAN Static 102.168.127.234 2552552550

Normalement vous pouvez configurer ce dispositif en utilisant un cable Ethernet et en établissant une
communication point a point entre le NPort W2250 et le PC.

L'ajustement dans le PC pourrait étre le suivant :

i Local Area Connection Properties e |

General | Advanced I

Connect using:

B8 Broadcom Met<treme 57xx Gigabit Cc Canfigure... |

Thiz connection uzes the following items:

,@ File and Printer Sharing for Microzoft Metworks
.@DDS Packet Scheduler

Intermet Protocol [TCR/IP)
-
1| | B
Install... | nimztall | Propertiez I
[rezcription

Tranzmizzion Contral Protocal/linternet Protocal. The default
wide area network protocol that provides communication
acrozz diverse interconnected networks.

[v Show icon in notification area when connected
[v Motify me when this connection has limited or no connectivity

Internet Protocol (TCP,/IP} Properkties

General |

r'ou can get IP zethingz azsigned automatically if your network. zupportz
this capability. Othenaize, you need to azk pour netwark, administrator for
the appropriate [P zettings.

" Obtain an IP address automatically

—{% Usze the following IP address:
1P address:

[ 192.168.126. 75

Eals . 255 . 255 .

0

Subnet mazk:

Default gateway:

£ Dbtain DHE servern addiess automatically

— % Lge the following DMS server addiesses:

Preferred DMS gerver: I

Alternate DMS zerver:

Advanced... |

] Cancel |

o]

Cancel |

Pour établir un connexion Ethernet, dans le NPort W2250 doit étre le témoin " Ready " allumage et le
voyant "WLAN" éteint. Pour cela de connecter le cable Ethernet et éteindre et allumer le dispositif.

Une fois la connexion Ethernet, nous pouvons accéder au menu de configuration du NPort W2250
en utilisant "Internet Explorer” , ou une autre application similaire comme le montre I'écran suivant :
En "adresse” Nous mettrons I' adresse IP par défaut du NPort W2250 c'est-a-dire :

Http://192.168.126.254

Ci-aprées devrait nous quitter un écran d'ajustement analogue a celle qui est indiquée ci-apres :




/= NPort Web Console - Windows Internet Explarer

NEIES|
=g ; == 7] =
e 9| % |[ig] herpi192, 168,126,254 El[ &[> |8 Lve search 2
Fle Edit Vew Favortes Iook  Hel

x @-(a)-| ~|Edeo - D Treducr - L Pl & SuperEnalotto | = = | et » 9 | +
Sy Favorites @ nport Web Consale

XiHome ~ ) Feeds () -+ (ReadMail f=hPrnt - Page+ Sefety v Took v @ Help - 7

MOXA WWW.MmoxXa.com

‘3 Main Menu .

f Welcome to NPort W2150 Series

~{ Overview

0 wizard Wireless Serial Device Server

~(] Basic Settings

BI(] Natwork Settings Model name NPort W2150

'CI Serial Port Settings S-Eriﬂl numher. oEi

Firmware version 1.5

B System Management Ethernet IP address 192.168.126.254

-~ Change Password Ethernet MAC address 00:90:E8:14:6B:5D

LB Load Factory Default WLAN IP address 192.168.127.254
WLAN MAC address 00:60:B3:2B:26:C9

{0 save/Restart S default

WLAN mode Infrastructure Mode
WEP mode Disable
Serial port 1

Real COM Mode, 115200, None, 8, 1, RTS/CTS
Active network port Ethernet

Done

[T T [ [ Trustedsies 75+ [®wo -

Une fois que nous sommes entrés dans le menu de configuration, nous pouvons changer les
ajustements nécessaires.

Par exemple, nous pouvons modifier l'adresse IP par défaut du dispositif.

Normalement nous allons sectionnement une adresse IP fixe (Static) au lieu de " HCP" (Dynamic
Host Configuration Protocol) déja puis nous allons affecter un port série du PC a une adresse IP.

M OXA WWW.IMoXa.com

=i Main Menu
—1 Crvarviewr

Metwork Settings - WLAN

_-_] Wizard 1P configuration Stabic -
~l Basic Ssttings 1P address 103,168.127.254
B4 Metwork Settings Matmnsk 255.255.255.0

21 General Settings
I3 Ethernet Sedtings
B sk <

Gateway

; SubTit E

- Advancad Settings

Normalement n'est pas nécessaire d'aller a des ajustements particuliers, il suffit d'entrer dans "Basic
SETTINGS " depuis ce paragraphe nous permet de faire les ajustements nécessaires.



Nous devons choisir également le type de réseau. Si la connexion va étre point a point avec un seul

PC et un seul CNC, alors nous pouvons sélectionner " Ad-hoc Mode ", dans ce cas le NPort W2250
se comporte comme un serveur.

S Sion va se connecter a un réseau, nous devons choisir comme "Infrastructure Mode" , dans ce

cas le NPort W2250 se comporte comme client.

MO wwwmoxa.com
T
e Mants Wirgless LAN Profile
=1 Orerview
1 wdizard Wireless Lan Profile

L1 Basic Settings

netwaork type E.ﬁd—huc Mode -
o :
el Netwniehettings Profile name [ad-haz
1 General Sethngs
1 Ethamat Settings Gereral Security
Sy WLAN Settings
3 wian Submit i
AL
- advanced settbngs
MO A\ wwwmoxa.com .
== i
3 Main Menu ; 2
Wwirglass LAN Profila
1 Qvervisw
=1 whizard Wireless Lan Profile

—1 Basic Sektings
Bz Network Settings
-3 General Setbings

. Ethemet Setbnns High
Genaral

=I‘_i_WL.ﬁ-N Sattings Priority PrpFile2
. i Profsled = i |
- SEcLinity
) A“\,EH Bettinas Up | oown |
B Sarial Port Sethngs
B System Management

Infrastructure Mode =

se upfdawn to sort the profile list. [ *: Active profile, ¥
Disabled profile )

Metwaork ype

Signal strength of 4P -I

Connect rule

B system Monitaring Lowe signal stredagth

Cari 2 reconnect MNone X
~] Save Configuration -y
P et cubmit |

Etablir le SSID (s ervice s et ID entifier), est un nom inclus dans tous les paquetages d'un réseau
sans fil (Wi-Fi) pour les identifier en tant que partie de ce réseau.

Le SSID par défaut du NPort W2250 est : " default .
Si nous voulons incl uir le dispositif dans un réseau Wifi existant, nous devons meter le méme SSID
du réseau existant.



Il est possible également d'ajouter des assurances et créer un mot de passe ou clé WEP () pour

entrer dans le réseau :

In Infrastructure Mode
: MOX/A WWW.MOX3.Com

= Main Menu

L Owerview

21 wizard

{20 Basic Settings

SER Netwark Settings

¢ P General Settings
{1 Ethemat Sattings
4 WLAN Settings
1wy

Frofile

i =
B Serial Port Settings
=0 System Manzgement
H{ systern Monitoring

Sdvariten settings

A Main Menu
21 Overriesr
21 wizand
£ Basic Sathings
B Matwark Sattings
2 General 5etings
1 Ethernet Sethngs
S LA Settings
0 weam
{23 Profile
? ;i Adwanced Ssthngs

MOXA wwwmoxacom

¥ Total Soiution for Industrial Device Networking |
Wireless LAN Profile

Wireless LaM Profile

Menwork type l [nfrastructurs Mode 'l
Use upfdoven to sort the profile list. {*; Active profile, ¥; Disabled profile )
Prinrity

High
Frofile? Gararal
Lo Profile3 _d ‘
| |

Do

Conmect rule

|Eigna| strength of &aF =

Low signal strength reconnect IhlnnB 'I

Submit

WLAN Profile Properties

Securdty Properties

Profile name Prafile1

Authentication Open System =

Encriyption Dizabla *
Back | Submit

Initialement peut choisir "Open system" jusqu'a établir une communication.
Une fois établis la connexion on peut ajouter les assurances nécessaires.



Pour établir une communication CNC-PC sans fil mais émulez une communication similaire a une
avec cable RS 232C direct, il est nécessaire de modifier le dispositif comme "Real COM Mode".

3 NPost Weks Commai: - Wiewdowrs Tnternet Explorer =lglx
Q_\p\,' b1 % [ sz e 200 Z]| B8 e cooen el
B Et Yew Fgeoiter  Jook  Hely :

x @00 > PIRRl = AR RERNEREN KR! * TR RS SRR SRR KRNI = S oy - o [~ O Y

G Favertas 8 Nart Web Conaole

M OXA WWW.Moxa.com

FpHome o« B resseil o

TResdMal PR - Pags e Saty - Tooke b - 7

[3 Main Menu

Real COM Mode

21 Overview
J Wz Port 01
=1 Basic Sethings K
FE3 Metwork Settings Gperation mode [Real commode =]
Q) General Settings TCP alive check time 7 (0 - 99 min)
O Ethemet Configuration  Max connection g

#(0 WLAN Configurations  Data Packing
213 Serial Port Settings

= Delimiter 1 9 (Hex) I Enatie

=3 Port 1

3 Operation Modes Delimiter 2 0 (Hex) ™ Enable

! e \ 3

O Communication Parg FOTO" ransmit o (0 - 65535 ms)

#] System Management ™ apply the above settings to all serial poarts

0 change Password
3 Load Factory Default Subnt |

0 Save/Rastat

[T T 1V useed sees [Fa = %o =



Définir les parametres de communication RS 232C.
Ces ajustements doit coincider avec ceux du CNC et des modifications dans le programme de
communications "Open Communication for FANUC" sélectionné dans le menu "Parametres".

Un exemple de I'ajustement pourrait étre :

Baud Rate: "19200" .

Si le CNC ne permet pas cette vitesse ou il existe des problémes de transmission il est
recommandé de réduire la vitesse de "9600" ou "4800".

Data bits : "7 ".
Il est nécessaire pour utiliser Code ISO dans le CNC .

Stop bits : "2"

Parity: "Even".
Il est nécessaire pour utiliser Code 1ISO dans le CNC.

Flow Control: "XON/XOFF" .
Ce réglage correspond au protocole "logiciel" a I'ajustement du programme "Open
Communication for FANUC" . Les deux ajustements doivent coincider.

FIFO: "enable".
Interface: "RS232".
Note importante:

Ces ajustements doit coincider avec ceux du CNC et des modifications dans le programme de
communications "Open Communication for FANUC" sélectionné dans le menu "Parameétres".

/2 WPt Wels Cormle - Wi Inbermel Explorer =181

G__\'r 4+ % e 192.68. 126,254 =] | e P
[le [t wew Fgeontes Lok b

x i) e o e Ny D s e | IR+ - Y veta) a4+
¢ Favorkes e wab Conscie Pivome = [ reeis ) - RsadMel Pk - Bage s delety - Todk - e - *

MO/ vww.moxa.com

' Main Menu

Communication Parameters

Port 01
Port allas
Serlal Parameters

Baud rate

=14 Senal Port Settings
=3 Port 1

c 3
FIFO ~ e @ .
®) System Managamant Disabl Enabl

Interface R5-232 -
1 Change Password

£ Load Factory Dafauk ™ &pply the above settings to all serial ports

o Save/Restart




Etape 2 : créer la communication sans fil

Une fois réalisés les ajustements visés a I' NPort W2250 , il est possible de quitter le menu de
réglage et déconnecter le cable Ethernet connecté au PC pour cela. Eteindre et allumer le dispositif.

Pour établir un connexion WIFI, dans le NPort W2250 doit étre le témoin " Ready " allumage et aussi
le led "WLAN" . Il faut pour cela déconnecter le cable Ethernet et éteindre et allumer le dispositif.

Nous devons maintenant ajuster les paramétres de communication pour la carte sans fil dans le PC,
considérant que l'adresse IP du NPort W2250 pour le réseau sans fil, si elle n‘a changé, il est par
défaut :

Adresse IP : 192.168.127.254
Mask: 255.255.255.0

Par exemple, pour une communication sans fil avec le PC pourrait étre I'ajustement suivant :

I Wireless Network Connection Prope 2=l Internet Protocol (TCP/IP} Properties 2=l
General | Advanced I General |
Connect uzing: ‘rou can get [P gettings assigned automatically if wour network supports

thiz capabiliby. Othenaize, you need to azk your nebwork adminiztrator for

B Tarneta Min-PCl de red inalambrica ‘W the appropriate |P settings.

Thiz connection uses the following items: ™ Obtain an IP addiess automatically
.@, File and Printer Sharing for Microzoft Metworks ;I —f* Llge the following IP address:
3} QoS Packet Scheduler IP address: [192 188 127 . 75

Internet Protocol [TCRAR)

| | 'l Subnet mask: I 285 0255 0285 . 0
4 3

Default gateway: I

Install. .. | [ rimetall | Properties |
Descriptian € [btsin DNE server address autamatically
Transmission Contral Pratocal/Internet Protocal. The default —{% Lse the following DNS server addresses:
wide area network protocol that provides communication
acrozs diverse interconnected networks. Preferred DMS zerver: I

Alternate DMS zerver: I

¥ Show icon in notification area when connected

¥ Matify me when this connection has limited or no connectivit

Advanced... |
1]4 | Cancel | ok, I Cancel |

Une fois établis les données nécessaires, le PC devrait étre capable de détecter le périphérique sans
fil NPort W2250 connecte.

Dans le PC est possible de rechercher les dispositifs sans fil disponibles dans I'environnement et de
se connecter au nouveau dispositif comme avec tout autre périphérique sans fil en insérant les
données SSID ( s ervice s et ID entifier) et password précédemment donnés dans le NPort W2250.
Le SSID par défaut du NPort W2250 est : " default "
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Si vous avez sélectionné le NPort W2250 comme " Infrastructure Mode ", il est possible d'inclure le
dispositif NPort W2250 dans un réseau déja existant en y introduisant les adresses IP appropriées.

Un exemple de réseau simple pourrait étre le suivant :

Ethernet or

USB cable \\‘

(to Internet
connection)

Computer 1

Ethernet cable

Computer 2

gp—
—— Ethernet cable

Printers

CNC CNC

Computeré

Ce décrit ci-dessus devrait étre suffisant pour établir une connexion sans fil entre le PC et le NPort
W2250 et continuer avec |'étape suivante.

Ce pourrait étre un exemple de "router" sans fil.

|i|__| -:'Zl -_:-a| {4‘:

 weww W L

| f!. antenna | 3- WAN port
4:_! LAN ports I{I power cable
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Etape 3: Installer le "Nport driver" sur le PC

Une fois la communication in filaire entre le PC et le NP ORT W2250, nous pouvons procéder a
I'étape suivante pour pouvoir envoyer et recevoir des données du CNC.

Installer le programme " driver" qui fournit le fabricant qui permet de créer une connexion virtuelle
entre le port série (COM) et la connexion IP.

Ce "driver" permet de créer un port série virtuel dans le PC et l'associer a une connexion IP bien
sans fil ou Ethernet.

Ce mode de connexion s'appelle normalement "Real com mode".

Installer le "driver" du fabricant du NPort W2250 conformément aux instructions pertinentes.
Une fois installé correctement le " driver" il est possible d'exécuter I'application associée "Nport

Windows Manager" et de créer I'Association de I'adresse IP du NPort W2250 prévue a I'ajustement
de l'étape 1.

12



L'exécution de la mise en oeuvre " Nport Windows Driver Manager ", la fenétre suivante apparait :

_ioix)
J File  COM Mapping Configuration Miew Help
1} ‘ ST N (T I
Exit Add  Remove | Spplp Undo | Setting
Mo | COMPot 7 | Addess1 | Address 2 |
[Tatal com part - 0 4

Cliquer sur " Add":

x
{+ Select From List
T Seach | Selectél | Clasr |
Mo | Maodel [ MaC1 | Address 1 I | Address 2 |

" Input Manually
RealCOM | Redundant COM I Reverse RealCOM

First b apping Fort

NPart P éddress | Data Fort 550
Command Fark ISBB
Total Faorts |1

? Help | o 0K | X Cancel |

Si pulsamos "Search" nous trouver automatiquement le NPort W2250 connecté et son adresse IP
automatiquement. Il est également possible de le faire manuellement. N'est pas nécessaire de

changer "data port " et " Command port" par défaut (950,966).
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Activer le port COM pour l'associer a I'adresse IP du NPort W2250 .
A l'activer doit indiquer a réalisé avec succes :

x

& Z0M Port Configuration is applied successfully,
\la) Femember ko change MPort operation made to Driver/Real COM Mode,

Par exemple dans l'ajustement suivant s'associe le port série RS 232C virtuel COM7 du PC a une
connexion IP 192.168.127.254 (par défaut) du NPort W2250 .

4 NPort Windows Driver Manager ;IEIEI

| File COM Mapping View Help
i3l a0 B G| o
Exit Add  Remove | Apply Undo | Setting
No / | coMPort | IPAddress |
[ COM7 [ 19AT1E8127.2

A

Tokal COM Port - 0

Une fois I'Association du port série virtuel ( COM7 dans lI'exemple) a une adresse IP (
192.168.127.254 dans I'exemple), il est possible de les recruter dans la mise en oeuvre comme tout

port série réel.
Il est important que cet ajustement a été fait de facon satisfaisante (SANS ERREURS )
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Etape 4 : créer la communication CNC - PC sans fil

Vérifier que le port série RS 232C du CNC est connecté au dispositif NPort W2250 a travers le cable
RS 232C.

Configurer I'application exactement de la méme maniere que nous ferions avec un port série reelle en
indiquant le port série a utiliser. Le numéro de port ( COM7 dans I'exemple), doit coincider avec celui
défini a I'étape précédente. La vitesse de baud rate) , bits de données, bits de stop, parité,
doivent coincider avec les dispositions de |'étape 1 et le ajusté dans le CNC.

® Configurar Comunicacion ll

— Datoz de seleccion de maguina
MHumero Maguina |1 vl Mombre  |MACHINE 1
 Tipo de Comunicacion
{* R5232C "~ ETHERMET

— Configuracion RS 2320

Walores Estandar |

Puerto IEDM? ]v
Yelocidad I 15200 h I

Bitz de Datos I? 'I
Bits de Stop |2 'I

Paridad Ie [Par) 'I
Fratocolo ISoftware 'I
Tiempo fin |4 v I

[recibir]

SaLVAR SALIR
configuracion [zin zabvar la
ySALIR configuracion]

Une fois ajustés les parameétres de communication il est possible d'envoyer et de recevoir des
données du port série de la méme maniere que se ferait avec une connexion par cable normale, de
regarder le manuel d'instructions du programme pour plus de détails.

15



Une fois réalisés ces ajustements, le systeme est établi pour recevoir et envoyer des données au
CNC de maniére sans fil en sélectionnant "envoyer au CNC" ou "recevoir depuis CNC".

Cette fonctionnalité de travailler avec connexion sans fil, est particulierement utile lorsque vous
utilisez le PC en mode "serveur d'CNC ", c'est-a-dire fonctionnant entierement depuis le CNC car
de cette facon n'est pas nécessaire de se rendre au PC chaque fois que vous voulez envoyer ou

recevoir des données etc.

Pour cela sélectionner "Serveur de CNC" comme indiqué ci-apres :

Software para comunicaciones CNC - PC

Ficheros %—1] Configurar ‘ﬁ} Erwiar_al_ChC @ Recibir_desde_ CMC A.-., Servidor_de_CMC

Y ] 4
= DATASERWER @ Informacion

—

&+ |diorma ESPARDL

" EMGLISH language

Open Communication for FANUC CNC

Une fois choisi ce mode d'opération, sélectionner le " répertoire de travail" dans le PC ainsi que le "
temps " de réponse prévu que le PC réponde a la demande du CNC apres un temps fixé comme

indiqué ci-dessous :
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B [ RS-232C] Modo Servidor : envia datos si se solicita desde el ENC - |EI|5|
Ficheros %? Configuracion i\. InFormacion

r— Configurar Servidor

Tiempo para responder(zeq.] ) ;
Activar Modo Servidor
[ Tiempo para preparar

el CMC para recibir -despues
de enviar la orden- |

Seleccionar Directario

[carpeta) de trabajo “izualizar ficheroz
[archivoz]

Deactivar Maodo
Servidor

a0 e

Directonio (carpetal de Trabajo Seleccionado
D:ATERPY,

Estado del Servidor: [ ACTIVADO |

— contral de envio
Orden recibida del CHC

xxxxxxxxxxxxxxxxxx

Transferencia de D atos con el CMC / Mensajes de Eraor

Farar Envio

Continuar Enviando

Cancelar Envio

Bytez de datos =

Une fois ajustés "activer" le "mode serveur de CNC ".

De cette facon il est possible de gérer les fichiers dans le PC et d'effectuer les opérations suivantes
depuis le CNC :

- Demander au PC qui envoie la liste des fichiers du PC au CNC

- demander que le PC Envoyer un programme au CNC

- Envoyer un programme au PC et de I'enregistrer sous le nom souhaité.
- supprimer un fichier sur le PC.

- renommer un fichier dans le PC

- copier un fichier dans le PC

Pour plus de détails, voir le manuel d'opération du programme sélectionner "informations" dans le
menu précédent:
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nformacion sobre el Modo Servidor de RS232C I ] 4

IMODO DE FUMCIOMAMIENTO

Activando el Modo Servidor, el operario puede solicitar [pedir] dezde el CHC un programa que reside en el PC.

Permite "'vizualizar en el CHC el listado de programas en directorio de triabajo definida en el PC mediante una solicitud desde el CHC.

Tambign ez pozsible borrar . renombrar o copiar ficheros en el directonio de trabajo definida en el PC desde &l CHC o salvar programas en &l PC con el nombre desesado.

Para poder rabajar en este modo hay que seleccionar en esta pantalla, el directorio de trabajo en el PC donde & encuentran los ficheros v programas y desde donde 22 van a
erwiar al CHE ete.

También hay que ajustar el tiermpo a partir del cual el PC enviard al CHC el programa [una vez que el CNC haya solicitado al PC el envid de un fichena),

Ajustar el iempo suficiente para poder preparar el CHC v asi recibir el programa cuando lo envie el PC.

ACTIVAR el modo servidor pulzando “Activar modo servidor”.

En este modo el PC esta preparado para recibir la zolicitud del CMC v atender a |a solicitud después del tiempo establecido en el ajuste.
Barrar, renombrar o copiar ficheros en el directorio de trabajo definido en el PC se efectian inmediatamente después de recibida la saolicitud.

Operaciones en el CHC [ordenes desde el CHC al PC)

Deszde el CHE hay que enviar un programa cualquiera al PC con un formato especial que depende de la orden [zolicitud] que queremos indicar al PC:

4] RECIBIR en el CHC desde el PC

Fara zolicitar al PC que envie un fichero al CMC hay operar de la siguiente manera:

|Ina vez activado el modo zervidor sequin lo descrito anteriormente, enviar un programa cualquiera desde el CHC al PC con el contenido siquiente:
[R=smmx. pyy] siendo “wxws.pw” el nombre del fichero en el PC.

Ejemplo:

Para zolicitar &l PC para que envie el fichero "01417. T=T™ al CHE, crearemos un programa en el CHC que contenga algo azi:

i

O5EE5(R=01417.T=T]
30

b4
El numero de programa ["05555" en el ejemplo] puede ser cualquiera v el nombre del fichero (01417 TXT en el ejempla) debe estar en el PC, en el directorio de trabajo ajustado
previamente en el PC.

El nombre del fichero en el PC puede ser cualquiera pero debe coincidir exactamente tanto en el nombre como en la extension,

Enviar ezte programa desde el CHC al PC tal y como ze indica en el apartado:
Recibir Programas desde el CMC al PC por RS232C:

|Uha wez enviado el programa deszde el CMC &l PC, sequidamente preparar el CHE para recibir programas [esta operacidn debe hacerse antes del tiempo establecida en el apartada
arterior].

=

N

Note :

Si le recevoir et envoyer des données, dans le PC semble un message " "insufficient system resources
exist to complete the requested service", il est probable que ce soit en raison de ne pas il y a une
communication wifi établie entre le CNC et PC ou bien que le port série ce occupé par une autre
application ou cette méme mise en oeuvre est en cours plus d'une fois avec le méme port.
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