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Open Communication for FANUC CNC

L'objectif de cette application est de pouvoir envoyer et recevoir des programmes et des
données avec tous les CNC de la marque "FANUC" par connexion RS 232C ou Ethernet.

Ce manuel décrit essentiellement comme effectuer ces opérations depuis cette application.

Il est recommandé de lire également des manuels supplémentaires pour connaitre les détails de
conexionado et ajustements nécessaires dans le cadre du CNC et PC.



0. - INTRODUCTION -

Cette application permet d'envoyer et de recevoir des programmes et des données avec tous les CNC de la
marque "FANUC."

Permet les types suivants de communication avec le CNC :

- RS-232C : est disponible normalement dans tous les CNC (anciens et nouveaux).

- Ethernet : il est plus puissant mais n'est disponible sur les modéles de CNC plus nouveaux.

Si la connexion Ethernet est effectuée dans le "Data server" (disque dur ou la carte meémoire) installé sur le
CNC, il est aussi possible de charger et de décharger les fichiers dans le "DATA Server" en utilisant le
protocole FTP.

Permet les fonctions suivantes depuis le menu principal :

1) "*fichiers™ :
Depuis ce menu nous pouvons :

A) Edition de programmes ou de tout texte de maniére simple pour ensuite envoyer au CNC ou DATA
Server

B) Afficher des programmes dans le cadre du CNC (seul avec connexion Ethernet).

C) Afficher des fichiers dans le Data server (seul avec connexion Ethernet).

2) ""Configurer":

Permet de faire les ajustements nécessaires pour pouvoir communiquer avec le CNC et data server.
Il faut sélectionner la communication RS 232C ou Ethernet.

Nous pouvons choisir et enregistrer les réglages pour différentes machines.

3) "envoyer au CNC"":

Permet d'envoyer des programmes ou de données depuis le PC a la mémoire interne du CNC.

Dans ce mode, vous pouvez envoyer programmes depuis un fichier ou directement a partir de I'éditeur a I'écran.
Permet également de travailler en mode DNC c'est-a-dire le CNC va exécuter le programme qui va recevoir
depuis le PC et de cette maniére le CNC peut exécuter des programmes de toute longueur.

Il est possible d*envoyer des données tant par RS 232C que par Ethernet.

4) ""recevoir depuis CNC"":
Permet de recevoir des programmes ou de données entre la mémoire du CNC et les enregistrer sur le PC.
Il est possible de recevoir des données tant par RS 232C que par Ethernet.

5) "Serveur de CNC "

Activation de ce mode de travail (serveur dans le PC), I'opérateur peut fonctionner depuis le CNC.

Par exemple, I'opérateur peut "demander"” depuis le CNC un programme qui réside dans le PC, " afficher "
dans le CNC les programmes sur le PC etc.

Ce mode de travail est possible tant en RS 232C comme Ethernet.

6) "DATA SERVER"

Dans ce menu, nous pouvons visualiser les fichiers sur le disque dur ou la carte mémoire du data server.
Permet de charger et de décharger des programmes (fichiers).



Il permet également de renommer les fichiers, de créer des répertoires, effacer des fichiers et répertoires etc. sur
le disque dur ou la carte mémoire du data server.
Seul est possible par Ethernet



1. - communication ""RS 232C"" -
1.1 Configurer la communication "RS 232C*""

Avant d'établir une communication vous devez configurer la communication. Pour cela depuis le menu
principal sélectionner "*Configurer' :

Sélectionnez le bouton "RS 232C", le numéro et nom de machine (tous) et les parameétres de communication :
Numéro de port sur le PC, vitesse (bauds), bits de données, bits de stop, taux de parité, protocole, et de temps
pour estime afin de réception des données.

La vitesse de transmission) il faut adapter en accord avec l'ajustée dans le CNC.

Dans le CNC Il existe également sélectionner le canal d'E/S (I/0 CHANNEL) =0, 1, 2 pour la communication
RS 232C.

Regarder le document ci-joint "*Ajustements_ CNC_de_rs 232c " ou le manuel d'instructions du CNC pour
plus de détails.



Un exemple de configuration pourrait étre la suivante :

& Configurar Comunicacion

[

EI
R

SALWAR
configuracion
v SALIR

Une fois qu'il est sOr que la configuration est correcte et coincide avec la configuration le CNC
Cliquer sur " Sauver configuration et sortir™.



1.2 recevoir des données depuis le CNC au PC par RS 232C (mode normal)

S'assurer que la derniére communication configurée ou sélectionnée est RS 232C et correspond a la machine
(CNC) d'ou nous voulons recevoir ou de transférer des données au PC.

Pour bénéficier de programmes ou de données depuis le CNC au PC il faut "établir" d'abord le PC pour recevoir
des données.

Depuis le menu principal sélectionner *'recevoir depuis CNC"

Si la derniere communication configurée ou sélectionnee est RS 232C, s'affiche I'écran suivant :

® [ R5-232C] Recibir Datos por puerto Serie - |EI|5|
Ficheros %:ﬂ Configuracion

[ratos Recibidos: — Control Recibir Datoz

Firn de Becibin Datos

Butes Recibidoz =

— Control de Ficheros

Seleccionar Fichero
donde recibir

Seleccionar

. . Recibir dezde CHC al fichero zelecionado
Directorio [carpeta)

Loz datos =& recibiran en este Ficherao ;

4

Cliquer sur ** sélectionner Fichier ou recevoir™ et taper le nom du fichier ou est stocké le programme envoyé
depuis le CNC.

Ensuite cliquer sur ** recevoir depuis CNC au fichier sélectionné.".
Le programme s'est dans I'attente de recevoir compte tenu du CNC.

Ensuite opérer dans le cadre du CNC et envoyer le programme souhaité.

Normalement sélectionne le mode "EDIT"" (édition) dans le cadre du CNC et pulsara la touche "OUTPUT"
ou ""PUNCH" depuis I'écran de programmes de CNC.

Consulter le manuel d'instructions du CNC.



Il est également possible d'écrire directement le nom du fichier et le répertoire dans le domaine inférieur et
cliquer sur " recevoir depuis CNC au fichier sélectionné.".



Si I'on a exploité correctement, le programme s'affiche a I'écran comme dans I'exemple suivant :

Recibir Datos por puerto Serie RS232C =10l x|

Ficheros

D atos Recibidos: — Cantral B ecibir D atos

G4 | _ : »
HN140F 130545 configurar Fir de Bembr [iatos
M 210G 01 =200 2002 200F 1000
M220210

W 230220 Fir recibir, datos recibidoz =316
MNZ230G04-3

W2402230

M 239G 041
[G25599001E99002C 3R 300:=0]
G255110E140C2R 300

300

G255110E140CER500

M500

Ve Sali |
=9 —

— Control de Ficheros

Seleccionar
Directario [carpeta)

Seleccionar Fichera

. Fecibir desde CHC &l fichero selecionado
donde recibir

Log datos 22 recibiran en este Fichero ID:'&TEMF"\F‘HDGHAM.&.S WPRUEBA. TeT

4

Pour modifier ou de modifier ce programme et revenir a envoyer le programme modifié, il faut quitter ce menu
et aller au menu principal et sélectionner :

"fichiers" -> "Editer" et sélectionner le fichier désiré.

Il est également possible de le faire depuis le menu “envoyer".



1.3 Envoyer des programmes depuis le CNC au PC par RS 232C:

S'assurer que la derniére communication configurée ou sélectionnée est RS 232C et correspond a la machine
(CNC) d'ou nous voulons recevoir ou de transférer des données au PC.

Pour envoyer des programmes ou de données depuis le PC au CNC il faut "établir" d'abord le CNC pour
recevoir des donnees.

Dans le CNC, normalement il faut sélectionner mode Edit (édition) et appuyez sur la touche "INPUT" ou
"READ" et "EXEC" dans le menu des programmes.

Affiche "LSK" clignote pour indiquer que le CNC est prét a recevoir.

Regarder le manuel d'instructions du CNC pour plus de détails.

Une fois établi le CNC pour recevoir, depuis le menu principal sélectionner "'envoyer au CNC"

Si la derniére communication configurée ou sélectionnée est RS 232C, s'affiche I'écran suivant :

® [ R5-232C] Enviar Datos por Puerto Serie - |EI|5|
Ficheros %:ﬂ Configuracion

— Contral de Testo

Erviar Texto en
Fartalla

caracteres a buscar en el texto

Buscar |

Enviar dezde &l
CLirEar

Salvar el texto

en Fichero
— control de envio
Parar, Ervio
Conti Erviand :
HHIALATEMAnED — Control de Ficheros
Cancelar Envio Seleccionar el Erwiar dezde
Fichero Fichero Editar &l Fichero
Buytez enviadog = Fichero seleccionado para Enviar o E ditar:
4

Cliquer sur ** sélectionner le fichier' et sélectionner le fichier qui contient le programme a envoyer au CNC.



Aprés avoir sélectionné le fichier a envoyer, cliquer sur "envoyer depuis fichier".

Si le fichier a été envoyée correctement, apparait a I'écran les données du programme envoye.

Par exemple :

Enviar Datos por Puerto Serie R5232C

Ficheros

#2222 46 213169
H222.653 213 677
$222.758 713,988
222,956 214,244
#223.0586 214,396
223,254 214 662
223651 215162
H223.043 215,375
+224.048 215 561
224,444 A15.873
#224.841 216168
#225.04 216295
#225.238 216,407
225,437 216.505
2262321680
226.429 716,938
226,627 Z16.953
H226.825 216,938
H22TE13 217112
H228.M6 217,142
=230,

M30

i

— contral de enyvia

Farar E i

Continuar Enviando

Cancelar Envio

Bytes Enviados = 24823

configurar |

— Contral de Ficheroz

Seleccionar
fichero

=]

— Contral de Testo

=10l x|

Ernviar Texto en
Partalla

caracteres a buscar en el texto

|miziar Buzgueda

Enviar dezde el
cLrEar

Salvar el texto
en Fichero

S alir

Ervviar desde

Fichero

Editar el Fichero

ID:'xT EMPYPROGRAMASNOZZZ2THT

Note importante:
Si le recevoir le programme dans le CNC s'interrompt la communication (par une alarme, Reset etc.) pour

pouvoir établir une nouvelle communication il faut cliquer sur "*annuler envoi*.

Depuis cet écran est possible également de modifier et de modifier tout fichier, méme envoyer le programme ou
partie du programme au CNC en appuyant sur ""Envoyer le texte a I'écran' ou "envoyer depuis le curseur™.
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1.4 Mode Serveur (demander des données depuis le CNC au PC par RS 232C)

S'assurer que la derniére communication configurée ou sélectionnée est RS 232C et correspond a la machine
(CNC) d'ou nous voulons recevoir ou de transférer des données au PC.

En activant le mode serveur, I'opérateur peut demander (demander) depuis le CNC un programme qui réside
dans le PC.

Permet de "Afficher” dans le CNC le listao de programmes dans le répertoire de travail défini dans le PC par
une demande depuis le CNC.

Il est également possible d' effacer, renommer ou copier des fichiers dans le répertoire de travail défini dans le
PC depuis le CNC ou sauver des programmes dans le PC avec le nom désiré.

Pour pouvoir travailler dans ce mode doit étre sélectionné dans cet écran, le répertoire de travail dans le PC ou
se trouvent les fichiers et programmes et d'ou ils vont envoyer au CNC etc.

Iy a également de modifier le temps & partir duguel le PC transmet au CNC le programme (une fois que le
CNC ademandé au PC I' envoi d'un fichier).

Regler le temps suffisant pour pouvoir préparer le CNC et ainsi de recevoir le programme lorsqu'il envoie le
PC.

Activer le mode serveur en cliquant sur "*Activer le mode serveur"'.

Dans ce mode le PC est établi pour recevoir la demande du CNC et de répondre a la demande apres le temps
prévu a l'ajustement.

Effacer, renommer ou copier des fichiers dans le répertoire de travail défini dans le PC sont effectués
immédiatement apreés réception de la demande.

Opérations sur PC :

Pour travailler dans ce mode il faut sélectionner **Serveur de CNC™ dans le menu principal :
Voici le message suivant :

Seleccionar el modo de ejecucion del “Servidor de CNC® ﬂ

éEjecutar la tarea "Servidor de CNC" de Forma Independiente del resto del programar.

i se selecciona "3I" se podra efectuar otras tareas del programa simultaneamente sin saliv del "Servidor de CHC" |
i 52 selecciona "MO" hay que salir "Servidor de CHC" para efectuar obras kareas del programa,

Pour pouvoir activer le mode "serveur" et pouvoir continuer avec le reste des taches sélectionner "Si", dans le
cas contraire sélectionner "non".
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En tout cas, si la derniere communication configuré ou que vous sélectionnez est RS 232C, s'affiche I'écran
suivant :

B [ R5-232C] Modo Servidor : envia datos si se solicita desde el ENE — |I:I|£|
Ficheros %:ﬂ Configuracion L\. Informacion

— Configurar Servidar

Tiempa para responder(seg.| Activar en Modo
. Servidor
[ Tiernpo para preparar
) ) ) el CMC para recibir -despues
Seleccionar Directano o . de enwiar la orden- |
[carpeta) de trabajo Wizualizar ficheros
[archivos) .
|3EI ;I Deaé:twaél'du:udu
ervidar
Directono [carpeta) de Trabajo Seleccionado

D:ATEMPYtEmMph,

Estado del Servidor: | NO activo |

— control de envio
Orden recibida del CHC

Erwio de Datoz al CHE f Menzajes de Eppopssssssesss

Farar Ervio

Continuar Ernviando

Cancelar Envio

Euytez enviados =

4

Dans cet écran, il faut sélectionner le répertoire de travail ou se trouvent les fichiers et programmes et d'ou ils
vont envoyer au CNC.

Régler le temps a partir duquel le PC transmet au CNC Le fichier contenant le programme (une fois que le CNC
a demandé au PC par I'envoi d'un programme de la demande).

Régler le temps suffisant pour pouvoir préparer le CNC et pouvoir recevoir le programme lorsqu'il envoie le
PC.

Initialement il est souhaitable d'ajuster un temps long 30-60 secondes, pour que le temps suffisant pour préparer
le CNC avant que le serveur (PC) commence a envoyer le programme. Une fois appris et étre habitué a la
procédure, peut réduire le temps.
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Activer le mode serveur en cliquant sur ""Activer le mode serveur", par exemple:

® [ R5-232C] Modo Servidor : envia datos si se solicita desde el ENC - |EI|5|

[B1] Ficheros %:I]Q:unl:iguraciun

— Configurar S ervidaor

Tiempo para responderseq.) Activar en Modo

; Seryidor
[ Tiempo para preparar
&l CMC para recibir -despues

Seleccionar Directonio o de enviar la orden- |
[carpeta) de trabajo Yizualizar ficheros
[archivos] .
|3|:I j Deaé:twe_:éhdndcu
ervidor
Diirectorio [carpeta) de Trabajo Seleccionado

D:ATERP

Estado del Servidor: | ACTIVADO

— contral de envio
Orden recibida del CHC

Ervio de Datos al CHC / Menzajes de B

Farar Envic

Contiruar Exnviando

[Cancelar Emvio

Bytes enviados =

Dans ce mode le PC est établi pour recevoir la demande du CNC et de répondre a la demande apres le temps
prévu a l'ajustement.



Opérations dans le CNC (commandes depuis le CNC au PC)

Depuis le CNC il faut envoyer un programme quelconque au PC (programme de la demande) avec un format
spécial qui dépend de I'ordre que nous voulons indiquer au PC :

A) Demander depuis le CNC pour que le PC envoyer le fichier désiré (programme etc.)

Il'y a exploiter de la maniére suivante :

Une fois activé le mode serveur comme décrit plus haut, envoyer un programme quelconque depuis le CNC au
PC avec le contenu suivant :
(R=xxxx.yyy) "xxxx.yyy" le nom du fichier sur le PC.

Exemple :

Pour demander au PC pour envoyer le fichier "OU1417.txt" au CNC, nous créerons un programme dans le
cadre du CNC contenant quelque chose:

%

Oub5555(R=01417.TXT)

M30

%

Le numéro de programme ("OU5555" dans I'exemple) peut étre quelconque et le nom du fichier ("OU1417.txt"
dans I'exemple) doit étre dans le PC, dans le répertoire de travail ajuste au préalable sur le PC.

Le nom du fichier dans le PC peut étre quelconque mais doit correspondre exactement dans le nom que dans
I'extension.

Envoyer ce programme depuis le CNC au PC tel qu'indiqué dans le paragraphe :
Recevoir des programmes depuis le CNC au PC par RS 232C.:

Une fois envoyé le programme depuis le CNC au PC, ensuite préparer le CNC pour recevoir les programmes
(cette opération doit se faire avant le temps prévu au paragraphe précédent).

Dans I'écran du CNC doit étre parpadeado le signal "LSK" (en indiquant que le CNC est prét a recevoir) avant
que le PC commence a envoyer le programme dans le temps imparti.

Une fois écoulée le temps imparti, le PC envoie le fichier ("OU1417.txt" dans I'exemple) si tant est que ce se
trouve dans le répertoire de travail prévue au paragraphe précédent.

Le programme envoyé par le PC au CNC peut étre affiché dans le CNC telles que le PC :
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Modo Servidor : envia datos si se solicita desde el CNC I [ 54

— Configurar Senvidor

Activar en Modo

Configurar Puerto Servidor
Serie .

Seleccionar Directorio . . . . .
[carpeta) de trabajo “izualizar ficheros Tiempo para responder [seq.] Deactivar Modo
[archivoz] Servidar
30 -
Directorio [carpeta] de Trabajo Seleccionado
DATEMPSPROGRAMASY S ali

MODO SERYIDOR ACTRADD

— control de envio
Orden recibida del CHC

T 05555([E=01417.T=T]

Envio de Diatos al CHE

Parar Envio 270G 012000 2002 200F1 000 ;I
H220<210

H230220

H235G04-3

Continwar Enviando N2402230

M 299G041

[G25599001E93002C 3R 300-0)
G255110E140C2R300
Cancelar Envio 1200

G255110E140C5R500

Bytes Enviados = 316 G5100

[E=t=]
ENEEREEEEN el -

.

Si n'existait pas le fichier dans le PC (dans le répertoire de travail prévue au paragraphe précédent), ou bien
nous avons tort de saisir la commande de demande, le PC transmet le programme suivant 8 CNC :

%

Ou0000(ERREUR DANS L'ordre)

M30
%

Note :

Si le recevoir le programme dans le CNC s'interrompt la communication (par une alarme, Reset etc.) pour
pouvoir établir une nouvelle communication il suffit d'envoyer une nouvelle ordonnance au serveur (PC) ou
bien appuyez sur "annuler Envoi" dans cette application.



B) Demander depuis _le CNC pour gque le PC envoie la liste des fichiers (dans le répertoire de travail )

Pour demander que le PC envoie la liste des fichiers dans le répertoire de travail créé, il faut exploiter de la
maniére suivante :

Une fois activé le mode serveur comme décrit plus haut, envoyer un programme depuis le CNC au PC avec le
contenu suivant :

(L=).
Par exemple, modifier le programme suivant dans le CNC :

%
Ou6666(L=)
M30

%

Envoyer ce programme depuis le CNC au PC tel qu'indiqué dans le paragraphe :
Recevoir des programmes depuis le CNC au PC par RS 232C:

Une fois envoyé le programme, ensuite préparer le CNC pour recevoir les programmes (cette opération doit se
faire avant le temps prévu au paragraphe precédent).

Dans I'écran du CNC doit étre parpadeado le signal "LSK" (en indiquant que le CNC est prét a recevoir) avant
que le PC commence a envoyer le programme dans le temps imparti.

Une fois écoulée le temps imparti, le PC envoie la liste des fichiers qui se trouve dans le répertoire de travail
prévue au paragraphe précédent.

Les noms de fichier de la liste apparait entre parenthéses comme un programme ISO AVEC LE NOMBRE
0Ou0000.

Le listao envoyé par le PC au CNC peut étre affiche dans le CNC telles que le PC.

Si nous n'avons écrit correctement la commande de demande, le PC transmet le programme suivant au CNC :

%
Ou0000(ERREUR DANS L'ordre)
M30

%

Note :

Si le recevoir le programme dans le CNC s'interrompt la communication (par une alarme, Reset etc.) pour
pouvoir établir une nouvelle communication il suffit d'envoyer une nouvelle ordonnance au serveur (PC) ou
bien appuyez sur "annuler Envoi" dans cette application.
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Dans le PC s'affiche I'ordre recu depuis le CNC et le listao envoyé :

8 Modo Servidor : envia datos si se solicita desde el CNC

— Configurar S ervidor

Seleccionar Directonio
[carpeta] de frabajo

Canfigurar Puerta
Sere

Activar en Modo
Servidor

Wizualizar ficheroz Tiempo para responder [zeg.]

[archivog) I.I 0 j

Directorio [carpeta) de Trabajo Seleccionado

D:ATEMPYPROGRAMAS"

MODO SERVIDOR ACTIVADO

— contral de envio

Orden recibida del CHEC

Pz OBBRE[L=)

[ arar Enwio:

Caontiruar Ersiando

Envio de Datog al CHC ¢ Menzajes de Emar

HRXXEREARRRREHRRREE

4

00000k 00

(00021.TT)
(00022 T=T]
(00022 TT BAK)
1417 TT]

Lancelan Envia

Enviado

(02222 TKT]
(02223 TKT]
[FRUEBAZTXT)
[FRUEBAS.TET)
MO0

i

=10l x|
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C) envoyer depuis le CNC au PC un programme pour le sauver dans le répertoire de travail du PC

Dans ce mode (mode serveur), avant d'envoyer le programme que nous voulons sauver depuis le CNC au PC, il
faut informer le PC Le nom du fichier avec lequel nous voulons enregistrer sur le PC.
Pour cela il faut envoyer avant un autre programme avec un format spécial..

Une fois activé le mode serveur comme décrit plus haut, il faut envoyer un programme depuis le CNC au PC
avec le contenu suivant :
(S=xxxx.yyy) "xxxx.yyy" le nom du fichier avec lequel nous voulons sauver sur le PC.

Par exemple, modifier le programme suivant dans le CNC :

%
Ou7777(s=01447.TXT)
M30

%

Envoyer ce programme depuis le CNC au PC tel qu'indiqué dans le paragraphe :
Recevoir des programmes depuis le CNC au PC par RS 232C:

Une fois envoyé ce programme avec un format spécial ensuite envoyer le programme que vous voulez
enregistrer sur PC (cette opération doit se faire avant le temps prévu au paragraphe précédent).

Le PC ira Sauvons les données qui va recevoir dans un fichier dont le nom est indique ci-dessus, "
OU1447.TXT " dans I'exemple précédent. Le nom peut étre quelconque

Notel:
Si le recevoir le programme sur le PC est interrompu la communication (par une alarme, Reset etc.) pour
pouvoir établir une nouvelle communication il suffit d'envoyer une nouvelle ordonnance au serveur (PC) .

Note2:
Il faut veiller soigneusement a I'heure d'indiquer le nom du fichier (S=xxxx.yyy), car s'il existe antérieurement
un fichier avec le méme nom, est écrasé dans le méme de perdre les données précédentes .
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D) Supprimer Fichier dans le PC depuis le CNC

Dans ce mode (mode serveur), il est possible de supprimer des fichiers dans le répertoire de travail du PC
DEPUIS CNC.
Pour cela il faut envoyer avant un autre programme avec un format spécial..

Une fois activé le mode serveur comme décrit plus haut, il faut envoyer un programme depuis le CNC au PC
avec le contenu suivant :
(d=xxxx.yyy) "xxxx.yyy" le nom du fichier que nous voulons effacer le PC.

Par exemple, modifier le programme suivant dans le CNC :

%
Ou8888(D=01447.TXT)
M30

%

Envoyer ce programme depuis le CNC au PC tel qu'indiqué dans le paragraphe :
Recevoir des programmes depuis le CNC au PC par RS 232C:

Une fois envoyé ce programme avec un format spécial, le serveur borrara le fichier dans le répertoire de travail

du PC, le fichier " OU1447.TXT " dans I'exemple précédent. Le nom peut étre quelconque

Note :
Il faut veiller soigneusement a I'heure d'indiquer le nom du fichier (d=xxxx.yyy), car il s'‘borrara sans aucun
autre avis.
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E) renommer un fichier dans le PC depuis le CNC

Dans ce mode (mode serveur), il est possible de renommer (changer de nom) dans le répertoire de travail du PC
DEPUIS CNC.
Pour cela il faut envoyer avant un autre programme avec un format spécial..

Une fois activé le mode serveur comme décrit plus haut, il faut envoyer un programme depuis le CNC au PC
avec le contenu suivant :

(N=xxxx.yyy, uuuu.vvv) "xxxx.yyy" le nom du fichier que nous voulons changer de nom sur le PC et
"uuuu.vvwv" le nouveau nom pour le méme fichier.

Important : les noms de ces deux fichiers doivent étre séparés par une virgule **,"
Par exemple, modifier le programme suivant dans le CNC :

%

Ou7788(N=01447.TXT OU6887.txt )

M30

%

Envoyer ce programme depuis le CNC au PC tel qu'indiqué dans le paragraphe :
Recevoir des programmes depuis le CNC au PC par RS 232C:

Une fois envoyé ce programme avec un format spécial, le serveur modifier le nom du fichier dans le répertoire
de travail du PC, dans I'exemple précedent le fichier " OU1447. TXT " changer par ou6887.txt .
Le nom peut étre quelconque.
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F) copier un fichier dans le PC depuis le CNC

Dans ce mode (mode serveur), il est possible de faire une copie d'un fichier dans le répertoire de travail du PC
DEPUIS CNC.

Pour cela il faut envoyer avant un autre programme avec un format spécial.

Une fois activé le mode serveur comme décrit plus haut, il faut envoyer un programme depuis le CNC au PC
avec le contenu suivant :

(N=xxxx.yyy, uuuu.vvv) "xxxx.yyy" le nom du fichier de laquelle nous voulons faire une copie et "uuuu.vvv
le nouveau nom du fichier copié.

Important : les noms de ces deux fichiers doivent étre séparés par une virgule **,"
Par exemple, modifier le programme suivant dans le CNC :

%

Ou7799(C=01447.TXT OU6887.txt )
M30

%

Envoyer ce programme depuis le CNC au PC tel qu'indiqué dans le paragraphe :
Recevoir des programmes depuis le CNC au PC par RS 232C:

Une fois envoye ce programme avec un format spécial, le serveur établit une copie du fichier dans le répertoire
de travail du PC, dans I'exemple précédent créer un fichier " OU6887.txt" .égal au fichier " OU1447.TXT ".
Le nom peut étre quelconque.
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1.5 Mode DNC PAR RS 232C

S'assurer que la derniére communication configurée ou sélectionnée est RS 232C et correspond a la machine
(CNC) d'ou nous voulons recevoir ou de transférer des données au PC.

Avec ce programme il est possible de travailler en mode DNC de 2 manieres :

A) DNC en mode Normal :

Préparer le CNC pour pouvoir bénéficier d'un programme en DNC.
Normalement dans le tableau de bord de I'opérateur de la machine il y a un bouton-poussoir ou sélecteur qui
indique "DNC™ ou "remote" . Sélectionnez ce mode et mettre en oeuvre ""Marche cycle” (START).

Dans I'écran inférieur du CNC doit apparaitre "RMT"" pour indiquer qu'il est en mode DNC ou distant et étre
clignotant ""LSK"" pour indiquer qu'il est prét a recevoir des données depuis RS 232C

Ensuite envoyer depuis le PC Le programme d'usinage souhaité comme indiqué dans le paragraphe :

Envoyer des programmes depuis le PC au CNC par RS 232C:

Note :
Si le recevoir le programme dans le CNC s'interrompt la communication (par une alarme, Reset etc.) pour
pouvoir établir une nouvelle communication il faut cliquer sur "annuler Envoi™ avant de revenir a envoyer.

B) DNC en mode serveur :

Envoyer un programme depuis le CNC au PC avec le contenu suivant :
(E=xxxx.yyy) "xxxx.yyy" le nom du fichier sur le PC.

Par exemple, de préparer le programme suivant dans le CNC (pour le PC envoyer le programme d'usinage
contenu dans le fichier "OU1417.txt" au CNC):

%
Oub5555(E=01417.TXT)
M30

%

Envoyer ce programme depuis le CNC au PC tel qu'indiqué dans le paragraphe :
Recevoir des programmes depuis le CNC au PC par RS 232C:

Une fois envoye le programme, ensuite préparer le CNC pour recevoir les programmes en DNC (cette opération
doit se faire avant le temps prévu au paragraphe précédent).

Cette opération se fait normalement dans le tableau de bord de I'opérateur de I'ordinateur avec un pad ou
sélecteur qui indique ""DNC" ou "remote' . Le CNC doit indiquer " RMT"" pour indiquer qu'il est en mode
DNC ou distant. Une fois choisi ce mode, mettre en oeuvre "*Marche cycle” (START).

Dans I'écran du CNC doit étre clignotant ""LSK"* pour indiquer qu'il est prét a recevoir des données depuis RS
232C.

Une fois écoulée le temps imparti, le PC envoie le fichier ("OU1417.txt" dans I'exemple) si tant est qu'il se
trouve dans le répertoire de travail créé et commencera a étre exécuté le programme regu.
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Note :

Si le recevoir le programme dans le CNC s'interrompt la communication (par une alarme, Reset etc.) pour
pouvoir établir une nouvelle communication il suffit d'envoyer une nouvelle ordonnance au serveur (PC) ou
bien appuyez sur "annuler Envoi" dans cette application.

C) de demander gue le PC (en mode serveur) envover la liste de fichiers au CNC (en mode DNC).

Fonctionner de la méme maniere que celle indiquée dans " demander que le PC envoie la liste des fichiers du

répertoire de travail" .

C'est-a-dire envoyer un programme depuis le CNC (en mode Edit) au PC avec le contenu "(L=)".
Par exemple, modifier le programme suivant dans le CNC :

%
Ou6666(L=)
M30

%

Envoyer ce programme au CNC comme indique dans le paragraphe :
Envoyer des programmes depuis le CNC au PC par RS 232C:

Ensuite préparer le CNC pour pouvoir bénéficier d'un programme en DNC.
Normalement dans le tableau de bord de I'opérateur de la machine il y a un bouton-poussoir ou sélecteur qui
indique "DNC" ou "remote' . Sélectionnez ce mode et mettre en oeuvre ""Marche cycle™ (START).

Le CNC doit indiquer " RMT" pour indiquer qu'il est en mode DNC ou distant et clignotant ""LSK"" pour
indiquer qu'il est prét a recevoir.

Une fois écoulée le temps imparti, le PC transmet au CNC la liste des fichiers du répertoire de travail” et le
CNC "executée" et affiche les fichiers.
Si le listao est tres long il faut exécuter le programme en mode "bloc a bloc " pour afficher tous les fichiers.

Note :

Si le recevoir le programme dans le CNC s'interrompt la communication (par une alarme, Reset etc.) pour
pouvoir établir une nouvelle communication il suffit d'envoyer une nouvelle ordonnance au serveur (PC) ou
bien appuyez sur "annuler Envoi" dans cette application.
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2. - communication ""Ethernet"'-

2.1 Configurer la communication '"Ethernet"

La connexion plus habituelle pour relier les CNC et PC a un réseau Ethernet est en utilisant un "hub".
Dans ce cas les cables seraient les normales avec connecteurs " RJ45" n'croisé.

HUB

10BASE-T or
100BASE-TX

CNC 1 CNC 2

Dans le cas d'une connexion directe "point a point" serait effectuée en utilisant un coupleur (convertisseur
femelle-femelle) "RJ45". Dans ce cas serait utilise normalement un cable croise.

Aprés avoir procédé a la connexion physique par ces cables, vous devez configurer la connexion Ethernet dans
le CNC telles que le PC.
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Opérations dans le CNC :

Le CNC peut avoir 3 types de connexion Ethernet :
1) Ethernet intégré (embedded).
2) Carte Ethernet ou "data-server" notamment installé dans le CNC
3) Carte " LAN CARD" avec connexion "PCMCIA" branché dans le CNC.
Il est possible de se connecter a I'un quelconque d'entre eux, mais en fonction de quel sera utilisé, il convient de
raccorder le cable a sa place et configurer le port Ethernet correspondant en établissant I'adresse IP, masque de
réseau et le numéro de port TCP,
Exemple de réglage dans le CNC :
IP address: 192.168.1.1
Subset mask: 255.255.255.0
Port Number TCP : 8193

Dans le cas d'utiliser la carte avec connexion PCMCIA en outre il faut passer (switch) a "PCMCIA" dans le
cadre du CNC, car il n'est pas possible de I'utiliser simultanément avec I'Ethernet intégré (embedded).

Regarder le manuel d'instructions adjoint ou le manuel du CNC pour plus de détails.

Note : L'adresse IP (IP address) définie dans le CNC ne peut pas étre égale a celle du PC.
Dans I'exemple precédent le nombre final doit étre différente.

Exemple de réglage dans le PC :

IP address: 192.168.1.2
Subset mask: 255.255.255.0

Regarder le manuel de connexion réseau LAN du systeme d'exploitation du PC pour plus de details.

Une fois configurée et connectée au réseau Ethernet, selectionner ""Configurer' dans le menu principal du
programme :

Sélectionner le bouton radio ""Ethernet ", le numéro et nom de machine (tous) et les parametres de
communication :

Dans cet écran taper I' adresse IP et port TCP défini dans le CNC.
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Un exemple de configuration pourrait étre la suivante :

® Configurar Comunicacion x|

— Datoz de zeleccion de maguina
MHumero kaguina |2 vl MHambre IM.&QUIN.BQ
— Tipo de Comunicacion
" R5232C ¥ ETHERMET

— Configuracion ETHERMET

"DATAS SERVER" operado desde el PC.
Valores Estandar | [conectar el cable Ethemet al DATA SERVER]

Direccion [P [CHC) I'I 32.1638.1.1 vl

Puerta TCP [CHE] |8193 vl
Tiempo respuesta [Seq) |2 vl

Probar ETHERMET |

— Resultado de la conexion :

todela de CHE :
[ o detalles del emor)

Direcciones P del PC:
[actualmente conectados]

SalVaR SALIR
configuracion [zin salvar la
ySALIR configuracion]

Il est possible de tester si la communication est correcte en appuyant sur le bouton "prouver' :

Si le résultat est satisfaisant s'affiche OK et entre parenthéses s'affiche le modele de CNC connecté.

Par exemple " OK (16- M)"* pour indiquer que la communication est correcte et le modele de CNC un fanuc
modele "16-M".

Si aucune connexion est probablement parce que la connexion du cable n'est pas la bonne ou parce que la
configuration n'est pas la bonne, a ce s'affiche une erreur dans le résultat, par exemple "‘erreur -16"

Une fois qu'il est sdr que la configuration est correcte, cliquer sur **Sauver configuration et sortir®.
Note : Si vous étes connecté le cable "Ethernet" au "DATA Server", n'est pas nécessaire de sélectionner la case

"DATA Server" pour fonctionner avec le CNC. Cette sélection est utilisé uniquement pour pouvoir travailler
avec le disque dur (ou la carte mémoire) dans le "DATA Server".

Dans ce cas, suivez les instructions du paragraphe 3. - communication avec "DATA SERVER"-
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2.2 recevoir des données depuis le CNC au PC par Ethernet

S'assurer que la derniére communication configuré ou que vous sélectionnez est Ethernet et correspond a la

machine (CNC) d'ou nous voulons recevoir ou de transférer des données au PC.

Depuis le menu principal sélectionner "'recevoir depuis CNC"

Si la derniére communication configuré ou que vous sélectionnez est Ethernet, s'affiche I'écran suivant :

™ [ETHERMET] Recibir Datos
Ficheros %:ﬂ Configuracion

[ratos Recibidos:

=10l x|

— Control Recibir Datoz

Firn de Becibirn [atos

Bytez Recibidos =

— Seleccion de tipo de datos a Recibir

Canal de CHC zeleccionado: I vI

PROGRAMAS CNC |

— Seleccion programa en CHC

Yer n Seleccionar pograma en
CHC

Seleccionar Programasz CHC para recibir.

Desde: I

Hazta I

— Contral de Ficheroz

Seleccionar el
Drirectaorio [carpeta)

Fichero seleccionado;

Seleccionar Fichero v
RECIBIR

Recibir dezde CHC al fichero

zelecionado

V.

Dans cet écran, il faut sélectionner le canal de CNC . Normalement le CNC aura un seul canal et sélectionne

automatiquement le canal 1.

Par ailleurs seleccionaremos le type de données que nous voulons lire ou recevoir (programmes piece, données
des correcteurs d'outil, données de zéro piece, parametres de CNC...).
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Si pulsamos ""Voir et sélectionner des programmes en CNC", visualizaran des programmes dans le cadre du

CNC.
Par exemple :

Programas en memoria de CNC - ||:||£|
Ficheros
CHC:  [32-TT Mumera de canales: |2 Seleccionar canal de CHC : I1 'l .
Seleccionar
Frograma | Comentario | T amafio | Fecha | -~ Fragrama
o (l 500 311-2009
oz (l RO0 a11-2009
03 l) 500 311-2003 Barrar Programa
04 ] 500 311-2009 e
05 1] 500 311-2009
0g (l 500 211-2009
av ] A00 3-11-2009 R enombrar
(L] Il 500 311-2009 Frograma
03 1} 500 4-11-2009
010 1] 500 311-2009
a1 ] a00 311-2003 .
o1z (l 500 311.2009 Copiar Programa
013 (l RO0 a11-2009
020 ] 500 311-2009
021 ] a00 B-11-2009
nzz ] a00 B-11-2009
023 ] a00 311-2009
025 ] a00 311-2009
026 ] a00 311-2009
027 ] 500 311-2009
nza ] a00 311-2009
029 ] a00 11-2009
oan ] a00 311-2009
&0 ] 1500 25-9-2009 ;l

Ensuite sélectionner avec la souris le programme que vous voulez lire ou transférer a un PC et appuyer sur

""Sélectionner Programme"".

Il est également possible de sélectionner avec un double "clik™ avec la souris.
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Si nous avons sélectionné par exemple le programme O1 :

= [ETHERNET] Recibir Datos =10l x|

Ficheros %:ﬂ Configuracion

[ratos Recibidos: — Control Recibir Datoz

Firn de Becibirn [atos

Butes Recibidoz =

— Seleccion de tipo de datos 3 Recibir

Canal de CHC zeleccionado: I'I vI

PROGRA&MAS CNC =]

— Seleccion programa en CHC

Yer y Seleccionar pograma en
CHC

Seleccionar Programas CHC para recibir,

Dezde: IEI'I
Hasta IEI'I
— Contral de Ficheros
‘Seleccionar el Seleccionar Fichero y
Directorio [carpeta) RECIBIR

Fichera zeleccionada:

Recibir dezde CHC al fichero
zelecionado

Cliquer sur ' Sélectionner fichier et de recevoir' et taper le nom du fichier ou est stocké le programme
envoyé depuis le CNC. Par défaut définit le nom du fichier avec le méme nom de programme, mais il est
possible de définir un nom de fichier du programme a recevoir.

Il est également possible de I'écrire directement mais il faut indiquer le répertoire complet.
Ensuite cliquer sur ** recevoir depuis CNC au fichier sélectionné™ et dans ce cas le programme sélectionné
est transfére au fichier sélectionné sur le PC.

Note : Le programme sélectionné dans le CNC ne doit pas étre le programme actif sélectionné dans le CNC.
Si ainsi donnerait une erreur dans la lecture.
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Si I'on a exploité correctement, le programme s'affiche a I'écran comme dans I'exemple suivant :

Recibir Datos por ETHERNET

Ficheros  Configuracion

[ratos Recibidos:

A
000

(65P3332

GESP333EA1B20C000EOFT THO.021 QW EK0MOG0.02R0.0252T 20300
2000 D000

GE5F333740.12B0.005C1 80001 05E0.01F0.003HT Q00T Q01 K1 M50
18w/ I IE0

GESF3302453. 2008 0C51 DOEOFOHOI 0 E200M 0GR 05 0T 0T/ T
00

GE5F3333

M30

i

=10l x|

— Control Recibir Datoz

Firn de Becibirn [atos

Fin recibir, datos recibidos =223

— Seleccion de tipo de datos a Recibir

Canal de CHC zeleccionado: I'I vI

PROGRAMAS CHE

— Seleccion programa en CHC

Yer n Seleccionar pograma en
CHC

Mumera de programa CHC para recibir.

o1

— Contral de Ficheros

Seleccionar el
Directona [carpeta)

Fichero seleccionado;

Seleccionar Fichero v
RECIEIR

DATEMPAWPROGRAMASNN

Recibir dezde CMC al fichero

zelecionado

Pour modifier ou de modifier ce programme ou d'autres il faut quitter ce menu et aller au menu principal et

sélectionner :
"fichiers' -> "Editer'" et sélectionner le fichier désiré.

Il est également possible de le faire depuis le menu ""envoyer"
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2.3 Envoyer des programmes depuis le CNC au PC par Ethernet

S'assurer que la derniére communication configuré ou que vous sélectionnez est Ethernet et correspond a la
machine (CNC) ou nous voulons envoyer ou de transférer des données a partir du PC.

Depuis le menu principal sélectionner ""envoyer au CNC"":

Si la communication sélectionnée est Ethernet, s'affiche I'écran suivant :

™ [ETHERNET] Enviar Datos al CNC ] | m] 4
Ficheros %:ﬂ Configuracion

[ — Control de Testo

Ernviar Texto en
Fantalla

caracteres a bugcar en el texto

Buscar

Enviar dezde &l
CurEar

Salvar el texto
en Fichero

— contral de envio — Seleccion de datoz a Enviar

I En modo DNC Canal de CHC zeleccionado: I ]‘

Tipo de Datos: |PROGRAMAS CHEC

Faro ciclo CHIE

— Control de Ficheros

Feset CHC Yizulaizar

(eareelanEnyio Seleccionar fichero
programasz en CHEC

Erwviar desde
Fizhero

Editar el Fichero

Bytes enviados = Fichero seleccionado para Enviar o Editar:

4

Dans cet écran, il faut sélectionner le canal de CNC ou vous voulez envoyer des données. Normalement le
CNC aura un seul canal et sélectionne automatiquement le canal 1.

Par ailleurs seleccionaremos le type de données que nous voulons envoyer au CNC (programmes piéce,
données des correcteurs d'outil, données de zéro piéce, parameétres de CNC...).

Cliquer sur ** sélectionner le fichier' et sélectionner le fichier qui contient les données a envoyer au CNC.



Aprés avoir sélectionné le fichier a envoyer, cliquer sur ** envoyer depuis fichier".
Si le fichier a été envoyée correctement, apparait a I'écran les données du programme envoye.
Par exemple :

Enviar Datos al CNC por ETHERNET o ] B4

Ficheros  Configuracion

o — Caontral de Texta
Qoo
GERP9993 :
GESPI99641 BSOCODOE OF11HO. 021 05K OMOG0.02R 0.025 2T 2L 300 200w 00 Erviar Texta en
20 Pantalla
GEAPI997A0.12B0.005C1 80001 05E 0,07 FO.O03H 100001 00J1 K. 1501 Sw l-0v0
el caracteres a bugcar en el texto
GEAPI902453. 200B0C51 DOEQFOHQICI T K200k DQA0R0SOT OU 1w D=0 020 =
659999 EI
k30
4
Buscar
Erviar dezde el
CLrEar
Salvar el texto
en Fichero
— control de envio — Seleccion de datoz a Enviar
I En modo DNC Canal de CHC zeleccionado: I-I j‘
Tipo de Datos: | PROGRAMAS CNC |
Farm ciclo CHE
— Control de Ficheros
Cancelar Envio Reset LNC Seleccionar fichero pmg:\;ﬁ::l;irch _
Erviar desde
Fichero

Editar el Fichero

Buytez Enviadoz = 223

Fichera seleccionado para Enviar o Editar:

ID:RTEMF‘RF‘HDGH.&M.&S"\W

4

Dans le cas de programmes piece, il est possible de vérifier si le transfert a été correcte en affichant la liste de
programmes dans le CNC.
Pour cela appuyer sur ** Afficher les programmes en CNC"".

Depuis cet écran est possible également de modifier et de modifier tout fichier, méme envoyer le programme ou
partie du programme au CNC en appuyant sur ""Envoyer le texte a I'écran ou ""envoyer depuis le curseur.
Note : Les programmes doivent commencer par un ** % " suivi de numéro de programme et terminé par un
""M30" ou ""M02" ou ""M99" et un ""%"" a la fin.

Exemple :

%
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Ou4444(TEST)
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2.4 Mode Serveur (demander des données depuis le CNC au PC par Ethernet)

S'assurer que la derniére communication configurée ou sélectionnée est Ethernet et correspond a la machine
(CNC) d'ou nous voulons recevoir ou de transférer des données au PC.

Dans ce mode le CNC demande au PC en utilisant les commandes FTP .
Donc dans ce mode le PC agit comme serveur FTP.

Ajustements sur le PC :

Pour travailler dans ce mode il faut sélectionner **'mode serveur dans le menu principal :

Voici le message suivant :

Seleccionar el modo de ejecucion del “Servidor de CNC™ ﬂ

éEjecutar la tarea "Servidar de CHC" de Farma Independiente del resta del programa?,

Si s selecciona "5I" se podra efectuar atras kareas del programa simultaneamente sin saliv del "Servidor de CHC"
i se selecciona "MO" hay que salir "Servidor de CMC" para efectuar obras tareas del programa.,

Pour pouvoir activer le mode "serveur" et pouvoir continuer avec le reste des taches sélectionner *'Si*', dans le
cas contraire sélectionner ""'non"".

En tout cas, si la derniere communication configuré ou que vous sélectionnez est Ethernet, s'affiche I'écran
suivant :
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® [ETHERNET] Modo Servidor FTP : cumple ordenes solicitadas desde el CNE - |EI|5|

Ficheros Configuracion

— Caonfigurar Servidar
Activar Modo

Seleccionar Directonio Yizualizar ficheroz Fuerto para ordenes FTP Servidor [FTF]

[carpeta] de rabajo [archivos] |21

Directorio -carpeta- de Trabajo por defecta,

ID:HTEMF"'-I [ezactiyar Moda
Servidor [ETF]

f* Aceptar ordenes de todas las maquinas [usuarios)

" Aceptar ordenes zolo de la lista de magquinas [usuarios]

Lizta de uzuanios [CHC)
y Directorioz de Trabajo

Estado del Servidor: |INO activo

 Infarmacion del Eztado de la Comunicaciarn

Detalles del estado:  [Servidor MO Activo

Mombre del Servidor [de este PLI: |E5.74L723) Direcciones IP del PC:  [127.0.0.1
[actualmente conectadog)

Izuarnio conectado [CHEC cliente] ; I

tenzaje de zalida al CHC [FTF] Orden dezde el CHC [FTF]

4

Dans cet ecran, il faut sélectionner le répertoire de travail ou se trouvent les fichiers et programmes et d'ou ils

vont envoyer au CNC.
Par défaut, sont acceptés ordres a partir de tout ordinateur CNC (utilisateur), mais il est aussi possible de
sélectionner les machines CNC (utilisateurs) qui ont acces au serveur. De cette maniére également possible de

définir un répertoire de travail différent pour chaque machine.
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Activer le mode serveur en cliquant sur ""Activer le mode serveur", par exemple:

® [ETHERNET] Modo Servidor FTP : cumple ordenes solicitadas desde el ENE - |EI|5|
Ficheros  Configuracion

— Configurar S ervidor
Activar Modo

Seleccionar Directonio Yizualizar ficheroz Puerto para ordenes FTP =ervidar [FTF]

[carpeta) de trabajo [archivos] |2-|

[rrectorio -carpeta- de Trabajo por defecto.

DoATEMPY Dezactivar Moda
Servidor [FTP]

€% Aceptar ordenes de todas las maguinas [usuarnios)]

| Aceptar ordenes solo de |a lista de maguinas [wsuarios]

Lizta de uzuanios [CHC)
y Directorioz de Trabajo

Estado del Servidor: |ACTIVADO

— Informacion del Eztado de la Comunicacion

Detalles del estado: |Sewiu:|u:ur activo escuchando al puerta:; 21

Mormbre del Servidor [de este PLL: [ES.741 723) Direcciones IP del FC: [127.0.0.1
[actualmente conectados]

IJzyario conectado [CHE cliente] ; I

tenzaje de zalida al CHMC [FTF] Orden dezde el CHC [FTP]

4

Dans ce mode le PC, dans ce cas par le port 21, est établi pour recevoir les commandes FTP a partir du CNC.

Ainsi dés le CNC est possible d'envoyer et de recevoir des fichiers, effacer des fichiers sur le PC, Lister les
fichiers dans le répertoire de travail du PC défini, etc.



2.5 Envoyer des programmes en mode DNC par Ethernet

S'assurer que la derniére communication configuré ou que vous sélectionnez est Ethernet et correspond a la
machine (CNC) ou nous voulons envoyer ou de transférer des données a partir du PC.

Depuis le menu principal sélectionner ""envoyer" exactement comme si envidramos le programme en mode
normal mais en sélectionnant "En mode DNC"*

Sélectionner "En mode DNC" comme apparait dans I'écran suivant :

™ [ETHERMET] Enviar Datos al CNC o ] B4

Ficheros %:ﬂ Configuraciaon

— Control de Texto

Ernviar Texto en
Fantalla

caracteres a bugcar en el texto

Buscar

Enviar dezde el
CUrEar

Salvar el texto

en Fichero
— contral de envio — Seleccion de datoz a Enviar
¥ En modo DHC Canal de CHC zeleccionado: I j‘
Tipo de Datos: |PROGRAMAS CNC ~|
Paro ciclo CHC
— Control de Ficheros
Cancelar Ervi Reset CNL Seleccionar fichero prng:;I:nLg:I;irENE _
Erviar desde
Fizhero
Editar el Fichero
Bytes errviados = Fichero zeleccionado para Enviar o Editar;

Un message décrivant les conditions de fonctionnement en mode DNC :



B x|

- Para funcionar es necesatio conectarse a una tarjeta -ETHERMET- o -DATA SERVER-
- En el CMC seleccionar el CAMAL de EfS = & (parametro Z0=8)

- Seleccionar el CRIC en Modo DNC (REMOTO),

- Pulsar marcha ciclo en el CHC

- Envviar al CHC el fichero seleccionado

MUCHA ATEMCION antes de enviar el programa en DNC, ARRANCARA Lo MACLIRS 111

Cliquer sur ' selectionner le fichier' et sélectionner le fichier qui contient le programme a envoyer au CNC.

Aprés avoir sélectionné le fichier a envoyer, cliquer sur ""envoyer depuis fichier™.

Avant de procéder a cette opération est nécessaire de préparer le CNC en mode DNC (a distance) ,doit
apparaitre "RMT"" pour indiquer qu'il est en mode DNC ou distant et appuyer sur place cycle dans le CNC.

Le programme est mis en oeuvre dans le cadre du CNC conforme va recevoir le programme a partir du PC.
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Enviar Datos al CNC por ETHERNET

Ficheros

H125.437 232182
#125.635 3226
#125.833 232,326
#126.032 232,331
H126.23 232425
#126.429 732,459
#126.825 232,496
H127. 222232454
H127.619.232.452
127817 232 416
H128.016 £32.363
=128.214 232,31
128413 232,242
=128.611 232161
#128.81 232067
#123.003 231.96
#1300 231.319
151132175
H161.228
=180.337 225167
#180.734 225,314
=180.932 225,371
1811322547
=1

— contral de envio

Cancelar Envia

M En modo DNC

Para cicla CHE |

E nviando =87040

i

[

-]

canfigurar |

— Contral de Testo

Ervviar Testo en
FPantalla

caracteres a buscar en el texto

|miciar Buzgueda

Enviar dezde el
curEar

Salvar el texto
en Ficher

Reset CHNLC S alir

— Contral de Ficheros

Seleccionar fichera

Enviar dezde

Editar el Fichero

Fichera

D:ATEMPYPROGRAMASKOODZ2. THT

o =]

4

Depuis cet écran, nous pouvons arréter le cycle, annuler I'envoi ou resetear le CNC, mais la marche cycle il faut
le faire dés le CNC par sécurité.
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3. - communication avec ""DATA SERVER"'-

3.0 Introduction :

Le "DATA Server" est un dispositif qui contient un disque dur ou une carte mémoire de grande capacité.
Depuis ce disque dur ou carte peut exécuter des programmes dans le cadre du CNC. Regarder le manuel
d'instructions du CNC (DATA Server) pour plus de détails.

Pour charger / télécharger des logiciels sur le disque dur ou la carte mémoire du data server, on utilise un cable
Ethernet est relie.

Le protocole utilise pour charger / télécharger des logiciels est "FTP".

Le Data Server peut étre operé depuis le PC ou bien depuis le CNC.

Ce paragraphe décrit les opérations depuis le PC , c'est-a-dire data server travaille en mode "serveur FTP" et le
PC en mode "client FTP".

Ce mode de fonctionnement est sélectionnée depuis le menu principal ""DATA Server' décrit ci-dessous.
Note :

A partir des écrans du CNC est aussi possible de charger/téléchargement des fichiers dans le Data server depuis

le PC en utilisant cette application, mais ce mode de fonctionnement il faut sélectionner depuis le menu
principal "‘serveur d'CNC" décrite dans un autre paragraphe.
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3.1 Ajustements au programme :

Dans I'écran Configure tion il faut sélectionner "DATASERVER (FTP)

& Configurar Comunicacion

— Datoz de seleccion de maguina
MNumero Maguina |5 "I Mombre IMﬁBUINAE
— Tipo de Comunicacion
" R5232C {* ETHERMET

— Configuracion ETHERHET

Walores Estandar |

I'IEI2.'IEB.1.4 vl

Direccion IP [CHC)

Puerto TCF - [CHE) |g193 vl
Tiempo respuesta [Seq) |2 vl

Probar ETHERNET |

|7 "DATA SERVER" operado desde el PC.
[conectar el cable Ethemnet al DATAS SERVER)

— Datoz para comunicacion FTP [PC en modo cliente FTR) ——

Probar FTP |

— Resultada de la conexion :

todelo de CHC :
[ o detalles del errar]

Direcciones P del PC:
[actualmente conectados]

Usuario FTP Idtsvr j

Clave FTP Jatswr [~
21 -

Puerta FTP I J

—Resultado de la conexion ;

Listado de ficheros ©
[en el DATASERYER])

SALWAR
configuracion
v SALIR

SALIR
[zin zabvar la
configuracion]

Il faut saisir le nom d'utilisateur FTP établi dans le cadre du CNC.

Le nom d'utilisateur FTP clé et FTP doivent étre exactement les mémes que le CNC méme le type de point

(normalement majuscules). Le numéro de port standard est "2L".

Dans le CNC peut Vérifier les ajustements en appuyant sur "DATA Server" dans le menu "Ethernet board" qui

se trouvent dans les réglages de systéeme. Il faut vérifier dans la page "FTP server" que les champs "User name

et "password" coincident exactement.

Il est possible de prouver la communication en cliquant sur ""prouver FTP ", mais avant il est nécessaire de

procéder aux ajustements necessaires dans le cadre du CNC, pour ce faire regarder le paragraphe correspondant.

Si le bon fonctionnement est visualizara s'il existe, la liste de programmes dans le Data server.
Si ne fonctionne pas correctement donne une erreur au bout d'un certain temps.
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3.2 Ajustements au CNC :

Voici un exemple de réglage pour un CNC 16/18/21i.
Pour d'autres modéles de I'ajustement est similaire :

- mette le CN en mode MDI.
- Appuyez sur la touche de fonction [SYSTEM]

- Appuyez sur la touche de menu suivant dans la partie inférieure droite du menu de softkeys.

- lorsque vous appuyez sur [ETHPRM] s'affiche I'écran "Parametres Ethernet".
- Si les parametres ont déja été enregistrés, apparaitront les réglages des parameétres.
- Entrez ou mettre a jour des données par les touches MDI ou les softkeys.

Exemple: Pour spécifier une adresse IP "192.168.0.1" et mascara "255.255.255.0"

- Placez le curseur sur "IP DIRECCI"

- saisissez "192.168.0.1" par les touches MDI

- Appuyez sur la softkey [ENTRAD] ou la touche de fonction pour fixer les données.
- faire la méme opération avec le masque "255.255.255.0"

192.168. 8.1
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A la page suivante ajustement le port TCP normalement a la valeur "8193".

Cette valeur doit coincider avec I'ajusté dans le programme pour pouvoir fonctionner avec la mémoire du CNC,
mais n'est pas vraiment nécessaire pour fonctionner avec le "DATA Server"

N'est pas nécessaire d'ajuster le "port UDP" ou le "intervalle de temps".

Ajuster le nom de "l'utilisateur" et le "Codico" (password) qui doivent coincider avec I'spécifié dans I'écran de
configuration du CNC.

Attention : Pour cette application I'écran validad la ou il est spécifié (FTP server).

N'est pas nécessaire de préciser "LOGIN DIR".
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3.3 Chargement et déchargement de fichiers dans le Data server.

Il faut sélectionner dans le menu principal "DATA Server™ :

Si la communication est correcte et les ajustements de FTP (nom d'utilisateur clé...) sont corrects s'affiche la
liste des fichiers sur le disque dur ou la carte mémoire du data Server :

Ficheros en el DATA SERVER {FTP): MAQUINA4

=10l x|

Ficheros
| Directorio de trabajo actual : |
M ambre | Tipa | T amafio [b}lte&]l Fecha | Hara ¢/ Afia
Dir
sPRUEBAT: Dir Erwiar un Fichero al
ALLPRG File 500 16 - Oct 16:54 DATA SERVER
CHC-PARA TET File 205000 16 - Oct 16:57
ooo File 500 05-Aug 1224
oo File 9000 29 - Apr 2008
oom23 File 16000 27 - Feb 2307 Descargar un
0o 2 File BO0 26 -Feh 2054 Fichero desde &l
oo 4 File BO0 26 - Feh 2318 DATA SERVER
0333 ket File 920000 03 -Jul 2008
Renombrar Fichero
Barrar Fichero o
Directornio
Crear nuevo
Directorio
Cambiar Directorio
Trabaja
4 |

Depuis ce menu est possible de maniére intuitive effectuer charger, téléchargement des fichiers, renommer,

effacer etc.

Notes :

Avec le bouton gauche de la souris Sélectionnez le fichier ou répertoire souhaité..

Avec un double "click" dans un répertoire on change le répertoire automatiquement.

Avec un double "click" dans un fichier, sélectionnez le menu d'envoi automatiquement.

Avec la souris droit accedemos un menu d'ou il est possible de faire les mémes opérations que avec les pads.
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